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Eng.? Margarida Casqueiro, APAL
Eng.? Rosario Machado, GODILAC Il S. A.

A APAL - Associacao Portuguesa do Aluminio, retine
atualmente as principais empresas da industria de
extrusdo, anodizacao, lacagem e decoracao de aluminio
e ainda a industria de lacagem de aco e industrias afins.

O setor do aluminio conseguiu superar as dificuldades
gue o pais atravessou recentemente e esta empenhado
em crescer, quer no mercado nacional, guer no mercado
internacional, e reforcar o importante contributo que
este setor tem para a economia nacional — Portugal foi
pioneiro na aposta no Aluminio no Sul da Europa.

O aluminio produzido em Portugal encontra-se aplicado
em varios paises do Mundo — mostrando assim o seu
grande potencial exportador — existindo varias empresas
bem implantadas no mercado internacional. Portugal
tem a importante vantagem de dominar todo o processo
do aluminio, desde a ideia até a producéo.

Assumindo a defesa dos interesses dos seus
associados a APAL é membro efetivo da ESTAL —
European Surface Treatment on Aluminium, uma
organizacdo sem fins lucrativos constituida por
associacoes nacionais e membros associados que

no seu conjunto representam mais de 400 empresas
europeias de anodizacdo e lacagem. A sua atividade
contribui para encontrar solugdes de caracter técnico,
econoémico e ambiental, associadas a producéo e
utilizacado das superficies de aluminio tratadas, apoiando
as associacdes nacionais de empresas de tratamento de
superficie de aluminio na solugdo dos seus problemas
especificos a escala nacional. A ESTAL é por sua

vez membro da EA, European Aluminium. Desde

2017 é Presidente da ESTAL Sr. Eng.? José Almeida,
igualmente Presidente da Direcdo da APAL.

A Associacéo foi fundada em 1982 com o nome de
APA - Associacao Portuguesa de Anodizadores, foi a
primeira associagdo a procurar congregar a industria de
anodizacéo de aluminio em Portugal. Contribui desde
entdo para a promocéo da qualidade dos tratamentos de
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de superficie

DOI: 10.30779/crmm_metalica_51_01

superficie do aluminio tornando-se Licenciado Geral da
Marca de Qualidade internacional QUALANOD.

Em 1990 alargou o seu @mbito de atividade a

lacagem de aluminio passando a designar — se APAL

— Associacdo Portuguesa de Anodizagcao e Lacagem

e tornando-se o Licenciado Geral da QUALICOAT

em Portugal. Sé em 2000 viria a adotar a atual
designacao, por forma a permitir englobar as industrias
de anodizacao e lacagem de aluminio, sua limpeza e
manutengao, bem como industrias afins.

Em 2006 a APAL integrou o conjunto de associacoes
nacionais que fundou a Marca de Qualidade
Internacional para o Ago Lacado — QUALISTEELCOAT.

Em 2009, por iniciativa de um grupo de empresas de
extrusao de perfis de aluminio criou-se a secgéo de
extrusdo da APAL com o objetivo de ver refletidos
0s anseios vontades e expectativas da industria de
extrusao de aluminio em Portugal, nomeadamente

a promogcao do aluminio como matéria-prima de
exceléncia.

Prosseguindo o seu principal objetivo, o
desenvolvimento técnico da industria de tratamento de
superficies do aluminio, a APAL foi desde o inicio da
sua atividade representante dos seus associados nas
organizacdes de marcas de qualidade, QUALANOD e
QUALICOAT. Estas organizagcdes que comecgaram por
ser europeias atualmente contam com representantes
de associacdes nacionais (congéneres a APAL) de
todos os continentes contribuindo para a harmonizagao
no mundo de padrées de qualidade do tratamento de
superficie por anodizacdo e termolacagem.

A marca QUALANOD, para a anodizacdo de aluminio foi
a primeira a surgir em 1974. Teve como objetivo inicial
promover e harmonizar o nivel de qualidade em toda a
Europa através do estabelecimento de especificagoes
de qualidade aplicaveis a esta industria. Para tal foram
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elaboradas Diretivas que contém requisitos para o
controlo do processo e do produto acabado, suportados
em normas internacionais. Para que o cumprimento
destes requisitos seja reconhecido, as Diretivas contém
as regras necessarias a essa validacao, feita por uma
entidade externa e independente com conhecimento
reconhecido para o efeito. Reunidas estas condi¢des: o
controlo do processo, da qualidade do produto acabado
€ 0s requisitos para a inspecao, isto &, a validacao

por entidade externa, encontravam-se criados 0s
pilares para a constituicdo de uma marca de qualidade
para o processo de anodizacdo e para as superficies
anodizadas para aplicacdo em arquitetura. Atualmente
as Diretivas especificam os ensaios a realizar para a
homologagéao dos produtos utilizados no processo,
elencando todas as etapas e intervenientes que
contribuem para a qualidade do produto final.

O reconhecimento da QUALANOD como promotora da
qualidade do aluminio anodizado através da certificacdo
do processo e do produto adaptado as necessidades
do mercado, estd bem patente ao extravasar o seu
ambito para outras aplicacdes. Neste momento

a marca QUALANOD possui marcas especificas
correspondentes a diferentes utilizacdes do aluminio
anodizado. Séo elas a anodizagao arquitetural, industrial,
decorativa e anodizacdo dura. A Figura 1 mostra os
simbolos especificos para cada uma destas aplicagoes.
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Figura 1. Logotipos das marcas de qualidade QUALANOD para
anodizacao arquitetural, anodizacdo decorativa, anodizacao
industrial e anodizagao dura.

Atualmente existem cerca de 190 instalacbes de
anodizagao com licenca de marca de qualidade
QUALANOD distribuidos por 34 paises situados na
Europa, Asia, Africa e América, sendo que 7 destas
instalacoes se encontram em Portugal.

Em 1986, com a generalizacdo da utilizacdo da
termolacagem, ou simplesmente lacagem, para a
protecao de superficies de aluminio para aplicacoes
arquiteturais surgiu a QUALICOAT com uma
organizacao, objetivos e principios basicos similares

aos da QUALANOD. As Diretivas QUALICOAT contém
igualmente requisitos para o processo, o produto
acabado e a inspegao, englobando a lacagem com tintas
em po e liquidas.

Com o desenvolvimento dos processos de lacagem
com efeitos decorativos, como os que imitam madeira
ou marmore, houve a necessidade de igualmente
estabelecer Diretivas para a aplicagdo deste tipo de
revestimentos. Inicialmente atribuida a instalagoes
possuidoras de licenga da marca QUALICOAT

que cumprissem requisitos especificos para estas
aplicacdes, a marca QUALIDECO ¢é hoje uma marca
independente. A Figura 2 mostra os logdétipos que
identificam estas marcas de qualidade. No caso do
logdtipo da QUALICOAT pode-se ver também a palavra
SEASIDE especifica para superficies de aluminio cujo
pré-tratamento obedece a requisitos proprios para
ambientes mais corrosivos como os existentes nas
orlas costeiras € ambientes industriais.
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Figura 2. Logétipos das marcas de qualidade QUALICOAT com
meng¢ao SEASIDE e da QUALIDECO.

No caso das marcas QUALICOAT e QUALIDECO é
essencial frisar que as Diretivas contém requisitos ndo
s para homologacgao dos sistemas de tratamento de
superficie, mas também para as matérias-primas de
revestimento sendo que as instalagoes licenciadas por
estas marcas s6 estdo autorizadas a utilizar produtos
homologados. Deste modo fica garantido um efetivo
controlo da qualidade dos produtos acabados.

As mais de 414 instalagbes existentes em todo o
mundo com licenca QUALICOAT, 14 em Portugal,
mostram bem a vitalidade da marca. Foi este sucesso
e reconhecimento mundial a par de solicitacdes do
mercado que impulsionaram a fundacdo da Marca

de Qualidade Internacional para o Aco Lacado —
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QUALISTEELCOAT, em 2006, por 5 associacoes
nacionais europeias. A APAL, enquanto sécia fundadora
da QUALISTEELCOAT, alterou os seus estatutos de
modo a englobar no seu dambito as instalacoes lacadoras
de aco.

quali
steel
coat

Marca Internacional de Qualidade para o Ago Lacado

Figura 3. Logotipo da Marca de Qualidade QUALISTEELCOAT.

Nao possuindo ainda a maturidade da marca de
qualidade QUALICOAT, a QUALISTEELCOAT tem

vindo a impor-se estando presente em 13 paises
europeus e num pais do Médio Oriente totalizando 83
lacadores possuidores da marca, 3 em Portugal, sendo
que existem 93 sistemas de protecao anticorrosiva
homologados. O logétipo da QUALISTEELCOAT, na
Figura 3, evidencia a ambigao internacional desta marca
desde a sua fundacéo.

Ao promoverem a harmonizacdo de requisitos a nivel
mundial as marcas de qualidade revestem-se da maior
importancia ao darem resposta ao Regulamento de
Produtos da Construgao (RPC), que obriga a que todos
os produtos fabricados destinados a serem incorporados
de forma permanente em obras da construgcao, no
mercado interno da Unido Europeia devam ter marcacgao
CE, sempre gue exista norma europeia para esse
produto. No caso das estruturas metdlicas, a norma

de referéncia é a EN 1090, sendo que a parte 2 é
especifica para as estruturas em aco e a parte 3 para
estruturas em aluminio. Esta norma contém requisitos
para a protecao anticorrosiva segundo processos
igualmente abrangidos pelas marcas de qualidade,
sendo que estas marcas sao aceites como evidéncia do
cumprimento da norma EN 1090.

Esta evidéncia é garantida pelas marcas de qualidade
através da inspecgao regular as instalagdes de
anodizacéo ou lacagem por entidades independentes

e aprovados pelas respetivas marcas. Em cada pais

a escolha da entidade inspetora e do laboratorio de
ensaio é da responsabilidade do Licenciado Geral.

Em Portugal a APAL, enquanto Licenciado Geral das
marcas de qualidade, nomeou o Laboratério Nacional de
Engenharia Civil (LNEC), para o efeito.

Durante as inspecoes é verificado o cumprimento dos
requisitos de autocontrolo do processo e do produto
acabado realizado continuamente nas instalagdes. Esta
inspecgao engloba a verificagdo de funcionamento e
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calibracado de equipamentos de medicdo e controlo.
Ao mesmo tempo os inspetores verificam a qualidade
do produto acabado e recolhem aleatoriamente
amostras para ensaio em laboratério acreditado.
Alguns destes ensaios sdo 0s mesmos que sao
realizados nas instalacdes sendo que outros sao mais
especificos e exigentes para validacdo da protecdo
anticorrosiva conferida as superficies metdlicas. Deste
modo as marcas de qualidade promovem a existéncia
de procedimentos e metodologias que garantem a
conformidade e rastreabilidade do processo em todas
as suas fases e evidenciam a sua implementacao
assegurando o seu cumprimento de forma consistente
e a melhoria continua.

As diferentes marcas de qualidade estdo organizadas
de forma similar sendo que cada uma delas conta
com uma Comisséao Executiva, Assembleia Geral,
uma Comissao Técnica e Grupos de Trabalho. Todos
os Licenciados Gerais se encontram representados
através de delegados de empresas nacionais
provenientes dos diferentes sectores com relevancia
para a marca de qualidade em causa. A APAL também
assegura assim esta representacao internacional de
delegados portugueses nestes féruns internacionais.
Garante-se assim heterogeneidade de pontos de
vista, conhecimentos e interesses. Neste sentido os
Grupos de Trabalho, sendo meramente de caracter
técnico estao abertos a inclusdo de especialistas
independentes cujo aconselhamento é requerido pela
Comisséo Técnica. Deste modo é conseguida a total
imparcialidade, independéncia e a essencial troca de
conhecimentos em prol do progresso das marcas de
qualidade.

Ainda no &mbito de cada uma das marcas de qualidade,
realizam-se anualmente reunides entre os inspetores
dos diversos paises. O principal objetivo € a troca de
experiéncia e a realizacdo de ensaios interlaboratoriais
cujos resultados influenciam positivamente a melhoria
das Diretivas

As industrias nacionais que a APAL se orgulha de
representar sao internacionalmente reconhecidas pelo
rigor e competéncia técnica. M
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