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TERMINOLOGIA

APLICADOR DE REVESTIMENTO: aplicador de produtos de pintura em pd.
DECORADOR: aplicador de decoragdes.

DECORACAO: combina¢do de um filme de papel ou de plastico com um pd (tecnologia por
sublimacdo) ou de um revestimento de base e um revestimento de acabamento (tecnologia de p6
sobre pod).

CLASSE DE DECORAGAO: classificagdo das decoragdes quanto ao seu desempenho em relagdo as
ao envelhecimento.

SISTEMA DE DECORACAO: combinac3o de uma tinta em pé homologada (P-No.) de um fornecedor
de tintas em pé licenciado PS-No. com um filme homologado proveniente de um fornecedor de
filme licenciado (FS-No.)

FORNECEDOR DO FILME: fornecedor de filme de papel ou de plastico utilizado nas decoragGes por
sublimacdo.

FORNECEDOR DE TINTAS EM PO: fornecedor de produtos de pintura em pé.

CATEGORIA DE BRILHO: classificagdao do brilho do acabamento em trés niveis de brilho diferentes
(mate, semi-mate ou meio-brilho e brilhante)

LICENCA QUALIDECO: confirmacdo de que uma empresa (decorador, fornecedor de filme ou de
pd) opera de acordo com as Diretivas QUALIDECO.

HOMOLOGAGAO QUALIDECO: confirmagdo de que um determinado fornecedor de produto
satisfaz os requisitos das Diretivas QUALIDECO.
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1.

1.1

1.2.

INTRODUCAO

Ambito e objetivo das Diretivas

Podem ser utilizadas varias tecnologias para produzir acabamentos decorativos em
produtos, tal como o efeito madeira. As Diretivas que se seguem cobrem tecnologias
baseadas na transferéncia de imagens para substratos revestidos utilizando o processo por
sublimagdo ou a aplicagdo de pd sobre pé utilizando técnicas adequadas. Podem ser
utilizadas outras tecnologias desde que tenham sido previamente aprovadas pela Comissdo
da QUALIDECO, como especificado no Anexo lIl.

Estas Diretivas ndo incluem ensaios ao processo dado que a tecnologia esta patenteada.

O objetivo das Diretivas QUALIDECO ¢é o de estabelecer os requisitos minimos a que as
empresas de decoracdo, os materiais e os produtos decorados devem satisfazer e garantir o
controlo continuo da qualidade dos produtos de modo a que aos decoradores e —no caso da
tecnologia por sublimacdo - aos fornecedores de po e de filme possa ser concedida uma
licenca QUALIDECO para aplica¢des arquiteturais exteriores.

Condigdes preliminares

a) Aempresa que executa o ciclo de revestimento deve ser detentora da licenca de marca
de qualidade QUALICOAT para garantir que o revestimento é aplicado nas melhores
condicdes e que a empresa dispde do equipamento para os ensaios.

b) Para a tecnologia por sublimagdo, os fornecedores de filme e de pd devem ser
licenciados pela QUALIDECO de acordo com o Capitulo 3 e a tinta em pd da base deve
ser homologada pela QUALICOAT para sublimacgao.

c) Paraatecnologia de pd sobre pd, os produtos de pintura em pé devem ser homologados
pela QUALICOAT de acordo com § 5.1.1 e/ou pela QUALIDECO de acordo com in § 5.1.2.
As decoragdes devem ser aplicadas no mesmo local de producgao.

d) Os licenciados devem frequentar programas de formagdo organizador regularmente
pelo Licenciado Geral ou pela QUALIDECO.
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2.

2.1.

2.1.1

2.1.2

2.1.3

LICENCIAMENTO DE DECORADORES UTILIZANDO A
TECNOLOGIA POR SUBLIMACAO

As decoracgbes que utilizam a tecnologia por sublimacdo sdo obtidas por transferéncia de uma
imagem a partir de um suporte (que pode ser de filme de papel ou de plastico) para uma superficie
revestida através de um processo especial utilizando temperatura e/ou pressdo e/ou vacuo.

S3do possiveis as seguintes alternativas para obter uma licenga para aplicagGes exteriores:
e Alternatival

O decorador deve utilizar apenas decoracdes homologadas pela QUALIDECO e definidas na
pagina de internet da QUALIDECO ou decoracdes definidas pelos fornecedores nas suas
fichas técnicas.

e Alternativa 2

O decorador deve ter todas as suas decoragdes ensaiadas e homologadas pela QUALIDECO.

EspecificacOes de trabalho para decoradores que utilizem a
tecnologia por sublimacéo (REQUISITOS)

Cura

Para produzir produtos decorados, o decorador deve dispor de um processo de cura que opera com
um sistema que permita verificar a temperatura do metal, nas condi¢Oes prescritas pelos
fornecedores do filme nas fichas técnicas.

Laboratdrio

O decorador deve estar equipado, pelo menos, com os seguintes equipamentos:
¢ medidor de brilho
¢ equipamento para medi¢do da espessura do revestimento
¢ equipamento para verificacdo da temperatura do metal (por exemplo fita térmica
ou um registador de temperatura)

Cada peca do equipamento deve ter uma ficha com o nimero de identificacdo do equipamento e
das verificacOes de calibracdo.
Autocontrolo

A rastreabilidade de todas as matérias-primas utilizadas no processo de decoragao é um requisito.
O decorador deve controlar a identificagdo individual dos produtos decorados e manter os registos.

O decorador deve monitorizar os processos de produgdo e inspecionar os produtos decorados
como se segue:

e MATERIAIS RECEBIDOS

O decorador deve manter um registo evidenciando todos os dados referentes ao material
recebido destinado a ser decorado (data, referéncia do aplicador, cliente, nimero de

CAPITULO 2 — LICENCIAMENTO DE DECORADORES UTILIZANDO A TECNOLOGIA POR SUBLIMAGAO Pagina 8/56
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homologacdao do pd da base, cddigo de referéncia da tinta em pd, fornecedor de filme,
designacdo da decoragdo, codigo de referéncia do filme).!

O material lacado deve ser expedido pelo aplicador do revestimento para o decorador com
um certificado de conformidade (por exemplo uma cdpia dos registos do autocontrolo
relativo ao lote). Este certificado deve ser arquivado pelo decorador.

O tempo maximo permitido entre o revestimento e a decoracdo é de duas semanas. Durante
este periodo, o material lacado deve ser protegido do pd e de qualquer tipo de
contaminagao.

e PRODUTOS LACADOS
a) Ensaio do brilho (EN ISO 2813)

Os valores do brilho devem ser fornecidos pelo lacador para cada lote de produtos
revestidos (um lote representa uma encomenda completa do cliente numa cor ou a
parte da encomenda que se encontra na empresa).

Se o brilho ndo puder ser medido com o equipamento deve ser feita uma avaliacdo
visual.

Os resultados destes ensaios devem ser langcados num qualquer tipo de registo
facilmente acessivel ao inspetor, evidenciando os valores nominais e os valores maximos
gue nao devem ser excedidos.

b) Ensaio de medicdo da espessura do revestimento (EN ISO 2360)

As medicGes da espessura do revestimento devem ser fornecidas pelo aplicador do
revestimento, pelo menos, no nimero de amostras especificado abaixo:

Dimensdo do lote Nﬂmerc: de amczs?ras Limite de aceita_g:?fo para as
(selegdo aleatéria) amostras rejeitadas

1-10 Todas 0
11-200 10 1
201 -300 15 1
301 -500 20 2
501 - 800 30 3
801-1,300 40 3
1,301 - 3,200 55 4
3,201 - 8,000 75 6
8,001 — 22,000 115 8
22,001 - 110,000 150 11

Os resultados destas medi¢des (valores minimo e maximo) devem ser inseridos e
mantidos num qualquer tipo de registo facilmente acessivel ao inspetor.

1 Ver Anexo | — Exemplo de lista de verificacdo do autocontrolo para decoradores.
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e PRODUTOS DECORADOS
Aspeto

O aspeto deve ser avaliado visualmente nas superficies significativas dos produtos decorados
por comparacao com uma amostra de referéncia ou como tiver sido acordado com o cliente.

A superficie significativa deve ser definida pelo cliente e é a parte da superficie total que é
essencial ao aspeto e utilizacdo da peca. Os topos, as reentrancias profundas e as superficies
secunddrias ndo se incluem na superficie significativa.

O revestimento na superficie ndo deve apresentar quaisquer riscos que atinjam o metal base.
Quando o revestimento da superficie significativa é observado segundo um angulo obliquo
de cerca de 602 com a horizontal, nenhum dos defeitos a seguir indicados deve ser visivel a
uma distancia de 3 metros: rugosidade excessiva, escorridos, bolhas, inclusdes, crateras,
manchas, bicos de alfinete, picadas, arranhGes ou quaisquer outros defeitos inaceitaveis.

Quando observados no local, estes critérios devem ser satisfeitos como se segue:

- Para pegas utilizadas no exterior: observadas a uma distancia de 5 m
- Para pecas utilizadas no interior: observadas a uma distdnciade 3 m

e CONDICOES DE CURA

As condigGes de cura devem ser monitorizadas para assegurar a conformidade com a ficha
técnica do fornecedor de filme, através da medicdo da temperatura, pelo menos, uma vez
por dia, num ponto da secc¢do da superficie ou, pelo menos, uma vez por semana em 3 pontos
diferentes do forno, para garantir uma cura uniforme.

2.2. Ensaios e amostras exigidas para a concessao de uma licenca

A inspecdo das instalagdes da empresa de decoragdo e os ensaios de laboratério devem ser
realizados como se segue para garantir que as decoragdes satisfazem os requisitos.

- Se o decorador utiliza apenas a alternativa 1, apenas duas amostras decoradas selecionadas
pelo inspetor, durante a visita, necessitam de serem ensaiadas.

- Se o decorador utiliza apenas a alternativa 2, todas as decoracdes para aplicacdes
arquiteturais no exterior devem ser ensaiadas e aprovadas.

- Se odecorador utilizar ambas as alternativas, devem ser ensaiadas duas amostras decoradas
correspondentes a alternativa 1 e todas as decoracdes correspondentes a alternativa 2.

2.2.1 Inspecao
A inspecdo deve incluir os seguintes aspetos:
a) PROCESSO DE CURA
Conforme especificadoem § 2.1.1e § 2.1.3.
b) EQUIPAMENTO DE LABORATORIO

Conforme especificado em § 2.1.2 para assegurar que o equipamento estad disponivel e
funcional.
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2.2.2

2.2.2.1

<)

d)

PRODUTOS DECORADOS

O inspetor deve realizar os seguintes ensaios nas pecas decoradas, utilizando o seu préprio
equipamento:

e aspeto

e brilho

e espessura do revestimento

AUTOCONTROLO E REGISTOS

O inspetor deve verificar que o autocontrolo foi realizado de acordo com § 2.1.3 e que os
registos sao corretamente mantidos.

Ensaios

Ensaios de laboratério

Os ensaios laboratoriais devem ser realizados em amostras decoradas retiradas de um lote de
producdo para aplicagdes arquiteturais no exterior. Os ensaios de corrosdo devem ser realizados
em apenas uma amostra.

Os ensaios e os limites prescritos sao os seguintes:

a)

b)

Brilho
EN ISO 2813 — utilizando luz incidente a 60° com a horizontal

Nota: se a superficie significativa for demasiado pequena ou desadequada para a medicdo do
brilho com o medidor do brilho, o brilho devera ser comparado visualmente com a amostra de
referéncia (observada segundo o mesmo angulo).

REQUISITOS:
Categoria de brilho Gama de brilho Variagdo aceitavel
1 (mate) 0 - 30 +/- 5 unidades
2 (semi-mate ou meio-brilho) | 31 - 70 +/- 7 unidades
3 (brilho) 71 - 100 | +/- 10 unidades
Espessura do revestimento

EN I1SO 2360

A espessura do revestimento organico em cada peca a ser ensaiada deve ser medida na
superficie significativa e em ndo menos de cinco dreas de medicdo (aprox. 2 cm?) com 3 a5
leituras separadas feitas em cada drea. A média das leituras feitas em cada uma das dreas da o
valor medido a ser registado no relatdrio de inspegao.

REQUISITOS

Nenhum dos valores medidos pode ser inferior a 80% do valor minimo especificado (60 um),
caso contrario o ensaio de espessura no seu todo, deve ser considerado insatisfatorio.

Resisténcia a atmosferas humidas contendo diéxido de enxofre

EN ISO 3231 (0.2 | SO, — 24 ciclos)

Deve ser feita uma incisdo em cruz com 1 mm de largura para cortar o revestimento organico
até atingir o metal.
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REQUISITOS:

Ndo pode haver nenhuma infiltragdo que exceda 1 mm em ambos os lados da incisdo nem
nenhuma alteragao da cor ou bolhas que excedam 2 (S2) de acordo com a norma ISO 4628-2.

Ensaio de envelhecimento acelerado

ISO 16474-2

Intensidade luminosa: 550 £ 20 W/m? (290-800 nm)
Temperatura do padrdo negro: 65+ 5°C

Agua desmineralizada: maximo 10 uS

Filtro de UV especial (290 nm)
Ciclos de 18 minutos em meio himido e de 102 minutos em meio seco.

Tempo de ensaio:

CLASSE 1 CLASSE 2 (Anexo Il)

2000 horas, com medicdo do brilho e

Apos 1 h
pos 1000 horas alteragdo da cor em cada 500 horas.

Apds a exposi¢do, os painéis de ensaio devem ser lavados com dgua desmineralizada e
ensaiados em relagdo a:

Variagao do brilho: EN ISO 2813
Angulo de incidéncia: 60°

Alteracdo da cor: formula AE CIELAB de acordo com a ISO 7724/3, medicdo incluindo a
reflexdo especular e a escala de cinzentos (ISO 105-A02).

Estas medicOes de cor devem ser realizadas nos painéis de ensaio antes e depois do ensaio
de envelhecimento acelerado.

REQUISITOS:
Variagdo do brilho
CLASSE 1 CLASSE 2 (como definido no anexo Il)
Apds 1000 horas: Apds 2000 horas:
® 50% brilho residual para todas as | e 50% do brilho residual para a categoria 1
categorias. e 70% do brilho residual para as
categorias2 e 3

Alteragdo da cor:

Mesmo que a cor ndo seja uniforme, a alteracdo da cor pode continuar a ser medida com o
equipamento normal. Neste caso o limite provisério deve ser de Delta E = 2 para uma base
clara e 3 para uma base castanha.

Em todos os casos, a avaliagdo final deve ser baseada na inspecao visual do padrao utilizando
a visdo normal corrigida, com um valor maximo de 4 da escala de cinzentos (ISO 105-A02).
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2.2.2.2 Ensaio de envelhecimento natural (no caso da alternativa 2 apenas)
Exposi¢ao na Florida de acordo com a ISO 2810

As amostras devem ser expostas segundo um angulo de 5° em relagdo a horizontal e viradas
para sul em dire¢do ao equador durante 1 ano. O ensaio deve iniciar-se em abril.

REQUISITOS:
Atualmente os limites aceitdveis sdo os mesmos que os estipulados para o ensaio de
envelhecimento acelerado.

2.23 Avaliacdo da conformidade para a concessao de uma licenga
O inspetor deve submeter o relatério ao Licenciado Geral.
Sob a supervisdao da QUALIDECO o Licenciado Geral deve seguir o seguinte procedimento:
Alternativa 1

- Se osresultados da inspecdo e dos ensaios do laboratdrio satisfizerem os requisitos, a licenca
para o uso da marca de qualidade QUALIDECO deve ser concedida ao decorador.

- Se os resultados da inspecdo ou dos ensaios do laboratério ndo satisfizerem os requisitos, o
requerente deve ser informado de que a licenca QUALIDECO nao podera ser-lhe concedida
nessa altura, expondo as razdes. A empresa deve retificar as deficiéncias registadas e notificar
o Licenciado Geral, s6 entdo poderd apresentar um novo pedido de licenca.

TABELA 1: PROCEDIMENTO PARA CONCEDER UMA LICENCA A UM DECORADOR (ALTERNATIVA 1)

RESULTADO DA
INSPECAO
RELULTADO DOS

ENSAIOS
SATISFATORIO

LICENCA
CONCEDIDA

» ENSAIOS

SATISFATORIO LABORATORIAIS®

RELULTADO DOS
ENSAIOS
INSATISFATORIO

LICENCA NAO
CONCEDIDA®

LICENCA NAO

INSATISFATORIO CONCEDIDA®

(1) Devem ser ensaiadas duas decoragdes selecionadas pelo inspetor durante a sua visita de acordo com a secgdo 2.2.2.1.
(2) A empresa deve retificar as deficiéncias registadas e notificar o Licenciado Geral, s6 entéo poderd apresentar um novo
pedido.

Alternativa 2

- Se os resultados da inspeg¢do, dos ensaios de laboratdrio e ensaios da Florida satisfizerem os
requisitos, a licenga para o uso da marca de qualidade QUALIDECO deve ser concedida ao
decorador para as decoragdes ensaiadas com sucesso.

- Se os resultados da inspec¢do, dos ensaios do laboratdrio ou ensaios da Florida ndo satisfizerem
os requisitos, o requerente deve ser informado de que a licenga para utilizar a marca de
qualidade ndo podera ser-lhe concedida nessa altura expondo as razoes. A empresa deve
retificar as deficiéncias registadas e notificar o Licenciado Geral, sé entdo poderd apresentar um
novo pedido de licenga.
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2.3.

2.3.1

2.3.2

2.3.2.1

2.3.2.2

TABELA 2: PROCEDIMENTO PARA CONCEDER UMA LICENCA A UM DECORADOR (ALTERNATIVA 2)

INSPECTION RESULT ‘ ACTIONS

ENSAIO FLORIDA LICENCA
RELLéhTS’;?gSDOS » ENSAIO DA SATISFATORIO CONCEDIDA
» ENSAIOS SATISEATORIO FLORIDA ENSAIO FLORIDA  [BNI[e= e ¥ \7:{o]
SATISFATORIO LABORATORIAIS!! INSATISFATORIO  [E<e] N[ YAE!
)
RELULTADO DOS LICENCA NAO
ENSAIOS CONCEDIDA ®
INSATISFATORIO

(1) Devem ser ensaiadas todas as decoragdes produzidas para aplicagdes
arquiteturais de exterior

(2) Todas as decoragbes que tenham satisfeito os requisitos apds os ensaios na
Florida devem ser publicadas numa lista de decoragbes aprovadas anexa ao
certificado do decorador.

(3) A empresa deve retificar as deficiéncias registadas e notificar o Licenciado
Geral, s6 entdo poderd apresentar um novo pedido de licenga.

INSATISFATORIO

Renovagao de uma licenga QUALIDECO concedida a um decorador que
utilizam a tecnologia por sublimagao

A renovacdo de uma licenca QUALIDECO é baseada nos resultados da inspecdo e nos resultados
dos ensaios efetuados nas decoragdes selecionadas pelos inspetores.
Inspegao

Apos ter sido concedida uma licengca QUALIDECO a uma instalacdo, a mesma deve ser inspecionada
uma vez por ano, (de preferéncia na primeira metade do ano) de acordo com § 2.2.1.

Alternativa 1

Durante a inspecdo, o inspetor deve selecionar amostras de duas decoracdes em numero e
tamanho suficiente para realizar os ensaios de laboratodrio.

Alternativa 2

Durante a inspecdo, o inspetor deve selecionar amostras de todas as decoracdes em nimero e
tamanho suficiente para realizar os ensaios de laboratério e da florida.

Os materiais de marketing devem ser igualmente examinados para se verificar que a licenga
QUALIDECO é utilizada apenas para as decoragdes aprovadas

Ensaios

Ensaios de laboratério

Os ensaios sdo 0s mesmos que para conceder uma licenga QUALIDECO (§ 2.2.2.1):
e brilho
e  espessura do revestimento
e  resisténcia a atmosferas humidas
e ensaio de envelhecimento acelerado.

Ensaio de envelhecimento natural (no caso da alternativa 2 apenas)

ver § 2.2.2.2.
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233 Avaliagao da conformidade para a renovagao de uma licenga

O inspetor deve enviar o relatério da inspecdo ao Licenciado Geral ou a QUALIDECO para
avaliacdo.

Sob a supervisdo da QUALIDECO, o Licenciado Geral deve seguir o procedimento abaixo:

Alternativas 1 e 2

— Se os resultados da inspecdo nao satisfizerem os requisitos, deve ser efetuada uma nova
inspecdo decorridos 30 dias Uteis apds o decorador ter recebido a notificacdo do resultado
insatisfatério por parte do Licenciado Geral e/ou da QUALIDECO. Entretanto, o licenciado
deve retificar as ndo conformidades e informar imediatamente o Licenciado Geral ou a
QUALIDECO. Se a segunda inspecdo voltar a produzir resultados nao satisfatdrios, a licenca
para a utilizacdo da marca de qualidade QUALIDECO deve ser imediatamente retirada.

Alternativa 1 (ver também a Tabela 3 abaixo)

— Se os resultados da inspecdo forem satisfatdrios e os ensaios do laboratdrio em todas as
decoracoes satisfizerem os requisitos, a autorizacao para a utilizacdo da licenca de marca de
gualidade QUALIDECO deve manter-se.

— Se os resultados da inspecdo forem satisfatdrios mas os ensaios do laboratério em uma ou
mais decoragdes ndo satisfizerem os requisitos o decorador deve pedir ao fornecedor de po
e de filme para fornecer uma nova amostra de pd e uma nova amostra de filme,
respetivamente, com os mesmos cdédigos de referéncia que os materiais utilizados para
preparar as decoracdes insatisfatérias, por forma a preparar uma nova amostra decorada
para repetir os ensaios laboratoriais.

Ao mesmo tempo os fornecedores de pdé e de filme devem fornecer ao laboratério
QUALIDECO novas amostras por forma a, simultaneamente, ensaiar as decoracdes
produzidas nestas amostras.

— Se os resultados da repeticdo de todos os ensaios de laboratdrio satisfizerem os requisitos a
autorizacdo para a utilizacdo da licenca de marca de qualidade QUALIDECO deve manter-se.

— Se o resultado da repeticdo destes ensaios de laboratério for de novo insatisfatorio, o
decorador ndo deve continuar a ter autorizacdo para utilizar as decoragbes que falharam,
mas a licenca deve ser renovada. Adicionalmente, as decorag¢des que falharam devem ser
registadas numa lista de decoracGes banidas anexa ao certificado do decorador.

TABELA 3: PROCEDIMENTO PARA RENOVAR UMA LICENCA A UM DECORADOR (ALTERNATIVA 1)

RESULTADO DA

INSPECAO
SATISFACTORIO

» ENSAIOS DE
LABORATORIO

= . » ENSAIOS DE
2 SATISFATORIO ,
INSATISFATORIO I:\l SRIEEP glol:{ REIPNES.I:(E‘:Q?ODA LABORATORIO®W
INSATISFATORIO RETIRADA DA LICENCA
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AVALIAGAO FINAL

LABORATORY TEST
o RESULTS LICENGCA DECORAGOES(S)
= AMBAS AS
2 DECORACOES NENHUMA RENOVADA ﬁiﬁ%\\’/’g}/
g SATISFATORIAS
o o 1 DECORACAO REPETICAO EM - APROVADA/

: SATISFATORIO RENOVADA
g SATISFATORIA EL:;’;EST;‘E AMOSTRAS DO RENOVADA
A . DECORADOR .
8 * 1DECORAGAO LABORATORIO CORARO INSATISFATORIO RENOVADA BANIDA ®
= INSATISFATORIA
b7 NAS
= - 3 . APROVADA/
Z AMBAS AS DECORAGOES REPETICAO EM SATISFATORIO RENOVADA RENOVADA
DECORAGOES QUE FALHARAM  [EVNV (015 1\ b0
INSATISFATORIAS @ FORNECEDORES INSATISFATORIO RENOVADA BANIDA @

(1)  Durante a inspegdo, o inspetor deve selecionar amostras de duas decoragées em nimero e tamanho suficiente para realizar
os ensaios de laboratdrio.

(2)  Apds receber notificagéo dos resultados insatisfatérios, o decorador deve solicitar aos fornecedores de pé e de filme que lhe
fornegcam uma nova amostra de po e de filme, respetivamente, com os mesmos cédigos de referéncia que os produtos
utilizados para preparar a decoragéo insatisfatdrias por forma a preparar uma nova amostra decorada para repetir os
ensaios de laboratdrio. Ao mesmo tempo os fornecedores de po e de filme devem fornecer ao laboratdrio novas amostras
por forma a ensaiar em simultédneo as decoragdes produzidas nessas amostras.

(3)  Cada decoragdo banida deve ser registada numa lista de decoragdes banidas anexa ao certificado do lacador.

Alternativa 2 (ver também a Tabela 4 abaixo)

— Se os resultados da inspeg¢do forem satisfatdrios, a autorizagdo para a utilizacdo da licencga
de marca de qualidade QUALIDECO deve manter-se para todas as decoragGes que satisfacam
0s requisitos apés os ensaios da Florida.

— Se os resultados da inspegao forem satisfatérios mas uma decoragdo nao satisfizer os
requisitos apds os ensaios de laboratério ou da Florida, a autorizagdo para a utilizagdao da
licenga de marca de qualidade QUALIDECO deve ser imediatamente retirada para a
decoracdo que falhou.

— Todas as decoragdes que nao satisfizeram os requisitos apds os ensaios de laboratdério ou da
Florida devem ser retiradas da lista de decoragdes aprovadas e serem mencionadas na lista
de decoracdes banidas anexa ao certificado do decorador.

A licenga deve ser retirada ao decorador logo que sejam banidas guatro decoracdes.

TABELA 4: PROCEDIMENTO PARA RENOVAR UMA LICENCA A UM DECORADOR (ALTERNATIVA 2)

RESULTADO DA
INSPECAO

» ENSAIOS DE

SATISFACTORIO LABORATORIO™

INSPECTION

REPETICAO SATISFATORIO » ENSAIOS DE LABORATORIO®

DN INEECR  NSATISFATORIO ‘

INSATISFATORIO » REPETIR INSPECAO

RETIRADA DA LICENCA

RESULTADO DA
INSPECAO
(por decoragdo)

LICENCA RENOVADA
(decoragdo renovada)

DECORAGAO BANIDA @

ENSAIO DA SATISFATORIO ‘

SATISFACTORIO
Al INSATISFATORIO

» ENSAIO DA FLORIDA

LABORATORY TESTS

INSATISFATORIO DECORACAO BANIDA @
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(1)  Durante a inspegdo, o inspetor deve selecionar amostras de todas as decoragées em numero e tamanho suficiente para realizar os ensaios de
laboratdrio e da Florida.

(2)  Cada decoragdo banida deve ser registada numa lista de decoragées banidas anexa ao certificado do lacador. A licenga deve ser retirada ao
lacador logo que sejam banidas quatro decoragées.

2.4. Retirada de uma licenga

Uma licenca deve ser retirada apés duas inspegdes insatisfatorias consecutivas €, no caso da
alternativa 2, logo que sejam banidas quatro decoraces (ver tabela 4).
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Capitulo 3

LICENCIAMENTO DE FORNECEDORES DE FILME E

DE PO
(APLICAVEL APENAS A TECNOLOGIA POR SUBLIMACAO)
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3.

3.1.
3.1.1

3.1.1.1

3.1.1.2

LICENCIAMENTO DE FORNECEDORES DE FILME E DE PO
(APLICAVEL APENAS A TECNOLOGIA POR SUBLIMACAO)

A concessdo de uma licenga aos fornecedores implica que os fornecedores de filmes devem
utilizar apenas produtos de revestimento homologados, provenientes de fornecedores de pd
licenciados e os fornecedores de pd, devem usar apenas filmes homologados, provenientes de
fornecedores de filme certificados.

Licenciamento de fornecedores de filme
Especificacdes de trabalho para os fornecedores de filmes (REQUISITOS)

Rastreabilidade

O fornecedor de filme deve ter um procedimento para monitorizar e documentar todas as fases
de producdo por forma a assegurar a rastreabilidade na cadeia de produgdo. Os resultados
destas medicGes devem ser inseridos num registo facilmente acessivel ao inspetor.

Laboratorio e autocontrolo
Neste contexto, entende-se como produto acabado o filme utilizado para sublimacgao.

O filme deve ser ensaiado depois de ser aplicado em painéis revestidos com pé homologado
para aplicagdes QUALIDECO.

O fornecedor do filme deve dispor de instalacdes de laboratdrio separadas das instalagdes de
producdo. Este laboratdrio deve dispor de todos os equipamentos e reagentes necessarios
para os ensaios do processo de producdo e dos produtos acabados.
Deve estar equipado, pelo menos, com os seguintes equipamentos e material de referéncia:
¢ medidor de brilho
¢ equipamento para medi¢do da espessura do revestimento

¢ registador da temperatura do forno e do tempo com quatro pontos de medicdo
diferentes

¢ equipamento para ensaio da resisténcia ao envelhecimento acelerado e para
medicdo da alteracdo da cor e da manutencado do brilho

¢ cabina de aplicacdo
¢ equipamento para a transferéncia de filme
¢ escala de cinzentos de referéncia (ISO 105-A02).

Cada peca dos equipamentos deve ter uma ficha técnica contendo o nimero de identificagao
do equipamento e as verificagdes da calibragao.

O fornecedor do filme deve utilizar o seguinte procedimento para monitorizar o seu processo
de produgdo e ensaiar os seus produtos acabados:
Para se avaliar o aspeto visual deve ser transferida para uma superficie revestida uma
amostra de cada rolo (cada 1000 metros). Os resultados devem ser registados e devem ser
armazenadas, pelo menos, duas amostras colhidas no inicio e no fim de cada rolo.

O fornecedor do filme deve fornecer ao decorador uma ficha técnica do sistema
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homologado para aplicagGes no exterior (a qual deverad indicar, em particular, as
temperaturas maximas e os tempos e a referéncia aos cédigos do filme e do pd). Deve estar
disponivel uma cépia para o inspetor durante a visita.

O fornecedor do filme deve ensaiar no seu laboratério cada nova decoracgdo. O registo dos
resultados obtidos deve ser mostrado ao inspetor da QUALIDECO, se tal for solicitado.
3.1.2 Concessao de uma licenga a um fornecedor de filme
A licenca deve ser concedida sob as seguintes condi¢cdes:

1. O fornecedor do filme deve enviar ao Licenciado Geral (ou QUALIDECO em paises em que
nao existe Licenciado Geral) uma solicitagdo, por escrito, identificando o(s) sistema(s) de
decoracdo (filme + pd) a ser aprovado.

2. As instalacGes devem ter um laboratério equipado com o equipamento minimo (ver §
3.1.1.2).

3. Se o pedido for aceite pelo Licenciado Geral (ou QUALIDECO em paises em que ndo existe
Licenciado Geral), o fornecedor do filme deve enviar ao laboratério da QUALIDECO um rolo
de filme para as seguintes 4 decoragoes:

e NOGUEIRA e CARVALHO aplicado numa base castanha
e  PINHO e CARVALHO aplicado numa base bege.

Devem ser especificados os nomes e referéncias dos pds utilizados.

4. As amostras do filme devem ser colhidas da parte do rolo em que aparecem os padrées e as
marcas de impressao.

5. O laboratério da QUALIDECO deve aplicar o filme e realizar os seguintes ensaios:
e ensaio de envelhecimento acelerado
e resisténcia a atmosferas humidas contendo didxido de enxofre

6. Deve ser realizado um ensaio de envelhecimento natural na Florida.

7. Deve ser efetuada uma inspecgao das instalagdes do fornecedor do filme para verificar que o
seu autocontrolo satisfaz os requisitos especificados no § 3.1.1.2.

AVALIACAO DA CONFORMIDADE

Sob a supervisdao da QUALIDECO, o Licenciado Geral deve seguir o procedimento abaixo:

- Se o resultado da inspegao e dos ensaios de laboratdrio satisfizerem os requisitos, deve ser
concedida a licenga para o uso da marca de qualidade QUALIDECO para os sistemas de
decoragdo ensaiados, os quais devem ser considerados homologados.

Se o resultado da inspecao ou dos ensaios de laboratdrio nao satisfizerem os requisitos, o
requerente deve ser informado de que a licenga para o uso da marca de qualidade ndo pode ser
concedida, de momento, indicando as razGes. A empresa deve retificar as deficiéncias registadas
e notificar o Licenciado Geral, sé entdo podera apresentar um novo pedido de licenca.

Ap0ds a concessdo de uma licencga:

- Se os resultados dos ensaios da Florida forem satisfatorios para todas as decoracdes de base
ensaiadas, a concessdo da licenca deve ser confirmada para o(s) sistema(s) de decoracdo
ensaiado(s).
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- Se uma ou mais decoracgbes de base nado satisfizerem os requisitos apds o ensaio da Florida,
a licenga deve ser confirmada mas o sistema de decoragao deve ser retirado. Se a licenga incluir
apenas um sistema de decoracdo e este falhar, a prépria licenca deve ser cancelada.

TABELA 5: PROCEDIMENTO PARA CONCESSAO DE UMA LICENCA QUALIDECO A UM FORNECEDOR DE FILME

ADO DA
ACO
PECAO
RESULTADO DOS LICENGCA (;ONCEDIDA » ENSAIO DA
ENSAIOS Para o(s) sistema(s) de
< - . FLORIDA
TR » ENSAIOS DE SATISFATORIO decoragdo ensaiado(s)
LABORATORIO RESULTADO DOS
ENSAIOS LICENCA NAO CONCEDIDA
INSATISFATORIO
UNSATISFATORIO DA

RESULTADO DOS ENSAIOS DA FLORIDA‘ AVALIAGAO FINAL

TODAS AS DECORACOES DE BASE oo EI(E)E':.EQ_ ;oa(':;':év'd‘;[c’:ra .
SAISFATORIO : )
ensaiado(s)
10U MAIS DECORACOES DE BASE LICENCA CONFIRMADA
INSATISFATORIO SISTEMA DE DECORACAO RETIRADO®?

(1) A empresa deve retificar as deficiéncias registadas e notificar o Licenciado Geral, s6 entdo poderd apresentar um novo pedido
de licenga.
(2) Se é abrangido pela licenga apenas um sistema de decoragéo a licenga do fornecedor de filme deve ser cancelada.

3.1.3 Renovacao da liceng¢a concedida a um fornecedor de filme

Depois de um fornecedor de filme ter obtido a licenca para uso da marca de qualidade, a sua
fabrica deve ser inspecionada uma vez por ano.

Ainspecdo de rotina deve incluir os seguintes aspetos:
a) EQUIPAMENTO DO LABORATORIO, de acordo com o0 § 3.1.1.2
b) AMOSTRAS DECORADAS ensaiadas durante o autocontrolo
c¢) AUTOCONTROLO E REGISTOS

d) AMOSTRAGEM - Devem ser selecionadas pelo inspetor, para ensaio, duas decoragées
diferentes da mesma homologacdo das indicadas pelo fornecedor na ficha técnica (ver
3.1.2).

AVALIACAO DA CONFORMIDADE

O inspetor deve enviar o relatério da inspecdo ao Licenciado Geral ou a QUALIDECO para
avaliacdo.

Sob a supervisdo da QUALIDECO, o Licenciado Geral deve seguir os procedimentos abaixo
indicados (ver também a Tabela 6):

- Se os resultados da inspecdo (incluindo o resultado dos ensaios de laboratério) satisfizerem
os requisitos deve manter-se a autoriza¢do para a utilizagcdo da licenga de marca de qualidade
QUALIDECO.

- Se os resultados da inspe¢do nao satisfizerem os requisitos, deve ser efetuada uma nova
inspecdo dentro de um més (excluindo periodos de férias e ndo Uteis) apds o decorador ter
recebido a notificagdo de um resultado insatisfatério por parte do Licenciado Geral e/ou da
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QUALIDECO. Entretanto, o licenciado deve retificar as ndo conformidades e informar
imediatamente o Licenciado Geral ou a QUALIDECO. Se os resultados da segunda inspecdo
voltarem a produzir resultados ndo satisfatdrios, a licenga para a utilizacdo da marca de
qualidade QUALIDECO deve ser imediatamente retirada.

- Se os resultados dos ensaios de laboratério numa decoracdo ndo satisfizerem os requisitos,
deve ser preparada no laboratério uma nova amostra da decorac¢do que falhou para repeticdo
dos ensaios. Se os resultados desta repeticdo dos ensaios de laboratério forem, de novo,
insatisfatdrios para uma ou ambas as decoragdes a homologacdo da decoracgdo que falhou deve
ser retirada.

- Se os resultados dos ensaios de laboratério em ambas as decoracdes ndo satisfizerem os
requisitos, os ensaios devem ser repetidos em duas novas amostras decoradas preparadas pelo
laboratério. Se os resultados desta repeticdo dos ensaios de laboratdrio forem, de novo,
insatisfatérios para uma ou ambas as decoragdes, a homologagdo deve ser retirada para as
decoragdes que falharam.

- Se os resultados dos ensaios da Florida ndo satisfizerem os requisitos, a homologacao das
decoragoes que falharam deve ser retirada.

- As decoragbes que falharam devem ser registadas numa lista de decora¢des banidas anexa ao
certificado do fornecedor de filme e do fornecedor de pé.

- O fornecedor de filme deve ensaiar as decorag¢des banidas ensaiadas logo que possivel, apoés
receber a notificacdo. As decoragbes banidas sujeitas a ensaios de repeticdio devem ser
consideradas suspensas.

TABELA 6: PROCEDIMENTO PARA RENOVAGAO DE UMA LICENCA QUALIDECO CONCEDIDA A UM FORNECEDOR DE FILME

RESULTADO DA INSPECAO

» ENSAIOS DE

SATISFATORIO VTENTE

INSPECOES

REPETICAO SATISFATORIO > BB RE
INSATISFATORIO » REPETIR A INSPECAO DA LABORATORIO
INSPECAO INSATISFATORIO LICENGA RETIRADA
RESULTADO DOS ENSAIOS
DE LABORATORIO
o AMBAS AS DECORAGOES LICENGA RENOVADA
S SATISFATORIO » ENSAIO DA FLORIDA
=
< =
I~ » REPETIR OS ENSAIOS REPETIGAO 2 » ENSAIO
o - b SATISFATORIO
g 1 DECORAGAO OK DE LABORATORIO NA DOS ENSAIOS FLORIDA
1 DECORAGAO NAO OK DECORACAO QUE DE DECORAGAO
w
= FALHOU @ LABORATORIO g BANIDA )
g AMBAS AS DECORACOES » ENSAIO
g » REPETIR OS ENSAIOS REPETICAO SALSEATORIONE FLORIDA
BOTH DECORATIONS DE LABORATORIO EM DOS ENSAIOS 1 DECORAGAO SATISFATORIO 1 DECORAGAO
UNSATISFACTORY AMBAS AS DE 1 DECORAGAO INSATISFATORIO BANIDA @
DECORACOES! LABORATORIO AMBAS DECORACOES » REPETIR
INSATISFATORIO INSPEGAQ

RESULTADOS DO ENSAIO DA FLORIDA AVALIACAO FINAL

LICENGA RENOVADA — HOMOLOGAGAO DO SISTEMA DE DECORAGAO RENOVADA
AMBAS AS DECORAGCOES HOMOLOGADAS
LICENGA RENOVADA — HOMOLOGAGAO DO SISTEMA DE DECORAGAO RENOVADA

AMBAS AS DECORAGOES SATISFATORIO

FLORIDA TEST

1 DECORAGAO SATISFATORIO DECORAGAO SATISFATORIA HOMOLOGADA
N ) LICENCE RENEWED — DECORATION SYSTEM APPROVAL RENEWED
1 DECORAGAO INSATISFATORIO 1 DECORACAO BANIDA @
AMBAS AS DECORAGOES LICENGA RENOVADA — HOMOLOGAGAO DO SISTEMA DE DECORAGAO RENOVADA
INSATISFATORIO 2 DECORAGOES BANIDAS

(1) Apds receber a notificagdo dos resultados insatisfatdrios, o fornecedor deve enviar uma nova amostra de filme, com o
mesmo cddigo de referéncia que o material utilizado para a preparagdo da (s) decoragdo (s) insatisfatdria (s). O
laboratdrio deve usar esta amostra para preparar novas amostras decoradas para repetir os ensaios.
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(2) Cada decoragéio banida deve ser registrada numa lista de decoragdes banidas anexa ao certificado do fornecedor de
filme e do fornecedor de pé. O fornecedor do filme deve ter as decoragbes banidas novamente ensaiadas logo que
possivel apds receber a notificagdo. As decoragdes banidas sujeitas a repeti¢do de ensaios devem ser consideradas
suspensas.
3.14 Homologag¢ao de um novo sistema de decoragao

Depois de um produtor de filme ter obtido uma licenca para utilizar a marca de qualidade, os
novos sistemas de decoracdo devem ser sujeitos a homologac¢do nas seguintes condigoes:

1. O fornecedor do filme deve enviar ao Licenciado Geral (ou QUALIDECO em paises em que ndo
existe Licenciado Geral) uma solicitacdo por escrito identificando o(s) sistema(s) de decoracdo
(filme + pd) a ser(em) homologado(s).

2. Quando o pedido for registado pela QUALIDECO o fornecedor do filme deve enviar um rolo
de filme para as seguintes 4 decorag¢oes de base para o laboratdrio da QUALIDECO:

e NOGUEIRA e CARVALHO aplicado numa base castanha
e PINHO e CARVALHO aplicado numa base bege.
Devem ser especificados os nomes e as referéncias dos produtos de pintura em pé utilizados.

3. As amostras do filme devem ser colhidas da parte do rolo em que aparecem os padrdes e as
marcas de impressao.

4. Um laboratério QUALIDECO deve aplicar o filme e efetuar os seguintes ensaios:

e ensaio de envelhecimento acelerado
e  resisténcia a atmosferas humidas contendo diéxido de enxofre
e ensaio de envelhecimento natural na Florida.

AVALIACAO DA CONFORMIDADE

- Se os resultados dos ensaios de laboratdrio satisfizerem os requisitos o(s) novo(s) sistema(s)
de decoragdo deve(m) ser adicionado(s) a licenca.

- Se os resultados de um ou mais ensaios de laboratdrio ndo satisfizerem os requisitos os
ensaios de laboratdrio devem ser repetidos. Se os resultados dos ensaios de laboratdrio ou a
inspecdo nado satisfizerem os requisitos, o decorador deve ser informado de que o(s) novos(s)
sistema(s) de decoragdo ndo pode(m) ser aprovados(s) de momento, indicando as razdes.

- Se uma ou mais decoracGes de base ndo satisfizerem os requisitos apds os ensaios da Florida,
o sistema de decoracdo deve ser retirado da licenca.

TABELA 7: PROCEDIMENTO PARA HOMOLOGAGAO DE UM NOVO SISTEMA DE DECORAGAO PARA UM FORNECEDOR DE FILME

SATISFATORIO SISTEMA DE DECORAGAO HOMOLOGADO ' | » ENSAIO DA FLORIDA
INSATISFATORIO SISTEMA DE DECORAGAO NAO HOMOLOGADO
RESULTADOS DO ENSAIO o
SR AVALIACAO FINAL
TODAS AS CORES DE -
G ST SR SISTEMA DE DECORAGAO CONFIRMADO
10U MAIS
DECORAGOES DE BASE SISTEMA DE DECORAGAO RETIRADO DA LICENGA @
INSATISFATORIO
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(1)

O novo sistema de decoragéo deve ser adicionado a licenga.

(2) Se a certificagéo abranger apenas um sistema de decoragdo deve ser cancelada a propria licenga do fornecedor de filme.

3.15 Retirada de um sistema de decoragao
A homologac¢do de um sistema de decoracdo (revestimento de base + filme) deve ser retirada
se:
e uma ou mais decoragdes base ndo satisfizerem os requisitos apds o ensaio da Florida
e |ogo que sejam banidas quatro decoracdes.
3.1.6

Retirada de uma licenga a um fornecedor de filme

A licenca de um fornecedor de filme deve ser cancelada se duas inspe¢des consecutivas forem
insatisfatorias.

A licenca de um fornecedor de filme que abranja apenas um sistema de decoracdo deve ser

cancelado se a homologacdo deste sistema de decoragdo tiver de ser retirada, tal como
estipulado em § 3.1.5.
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3.2. Licenciamento de fornecedores de pé
3.2.1 Especificacdes de trabalho para fornecedores de pé (REQUISITOS)

3.2.1.1 Rastreabilidade

O fornecedor de pd6 deve ter um procedimento para monitorizar e documentar todas as fases
de producdo no sentido de assegurar a rastreabilidade na cadeia de produgdo. Os resultados
destas medicGes devem ser inseridos num registo facilmente acessivel ao inspetor.

3.2.1.2 Laboratdrio e autocontrolo

O fornecedor do pd deve dispor de instalagdes de laboratério separadas das instalagdes de
producdo. Este laboratério deve dispor de todos os equipamentos e produtos quimicos
necessarios para ensaios do processo de producdo e dos produtos decorados.

Deve estar equipado com, pelo menos, os seguintes equipamento e material de referéncia:

¢ medidor de brilho

¢ equipamento para medicdo da espessura do revestimento

¢ equipamento para os ensaios mecanicos

¢ registador da temperatura do forno e do tempo com quatro pontos de medicao
diferentes

¢ equipamento para ensaio da resisténcia ao envelhecimento acelerado e para
medicdo da alteracdo da cor e da manutencdo do brilho

¢ cabina de aplicacdo

¢ equipamento para transferéncia de filme

¢ escala de cinzentos de referéncia (ISO 105-A02)

Cada peca dos equipamentos deve ter uma ficha técnica contendo o niumero de identificacdo
do equipamento e as verificagdes da calibragao.

O fornecedor do pé deve utilizar o seguinte procedimento para monitorizar o seu processo de
produgdo e ensaiar os seus produtos revestidos e decorados:

Cada lote de produgdo deve ser ensaiado, pelo menos, uma vez. E deve ser preparado um
painel revestido para avaliar o aspeto visual (brilho e cor) e as propriedades mecanicas em cada
100 a 300 kg dependendo do tamanho do lote. Os resultados devem inseridos num registo.

O fornecedor de pd deve fornecer ao decorador uma ficha técnica do sistema. Deve estar
disponivel uma cépia para o inspetor durante a sua visita.

O fornecedor de pd deve realizar no seu laboratério um ensaio de envelhecimento
acelerado, pelo menos uma vez por ano, em oito decoracdes homologadas diferentes. O registo
dos resultados obtidos deve ser mostrado ao inspetor QUALIDECO.

3.2.2 Concessao de uma licen¢a a um fornecedor de pé
A licenca deve ser concedida sob as seguintes condigdes:

1. O fornecedor do pd deve enviar ao Licenciado Geral (ou QUALIDECO em paises em que ndo
existe Licenciado Geral) uma solicitacdo por escrito identificando o(s) sistema(s) de
decoracdo (filme + pd) a ser(em) homologado(s).

2. AsinstalagGes devem ter um laboratério com o equipamento minimo (ver 3.2.1.2).

3. As cores de base a serem ensaiadas sdao BEGE e CASTANHO. Os nomes e referéncias dos
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produtos de pintura em p6 utilizados devem ser especificados.

4. Se o pedido for aceite pelo Licenciado Geral (ou QUALIDECO em paises em que ndo existe
Licenciado Geral), um laboratério QUALIDECO deve solicitar ao fornecedor de filme para
enviar um rolo de filme para as seguintes quatro decoragoes:

e NOGUEIRA e CARVALHO aplicado sobre numa base castanha
e  PINHO e CARVALHO aplicado sobre uma base bege.

5. As amostras do filme devem ser colhidas da parte do rolo em que aparecem os padrdes e as
marcas de impressao.

Um laboratério QUALIDECO deve aplicar o pd e o filme e realizar os seguintes ensaios:

e ensaio de envelhecimento acelerado
e  resisténcia a atmosferas humidas contendo didxido de enxofre

6. Deve ser realizado um ensaio de envelhecimento natural na Florida

5. Deve ser efetuada uma inspecgdo as instalagdes do fornecedor do pé para verificar se o seu
autocontrolo satisfaz os requisitos especificados em § 3.2.1.2

AVALIACAO DA CONFORMIDADE

Sob a supervisdo da QUALIDECO, o Licenciado Geral deve seguir o procedimento abaixo:

- Se o resultado dos ensaios de laboratdrio e da inspegdo satisfizerem os requisitos, deve ser
concedida a licenga para o uso da marca de qualidade QUALIDECO para os sistemas de
decoracgdo ensaiados, os quais devem ser considerados homologados.

- Se o resultado dos ensaios de laboratdrio e da inspecdo nao satisfizerem os requisitos, o
decorador deve ser informado de que a licenca para o uso da marca de qualidade ndo pode ser
concedida, de momento, indicando as razGes. A empresa deve retificar as deficiéncias registadas
e notificar o Licenciado Geral, s6 entdo poderd apresentar um novo pedido de licenca.

Apds a concessao de uma licenga:

- Se os resultados do ensaio da Florida forem satisfatdrios para todas as decoragdes base
ensaiadas, a concessao da licenga deve ser confirmada para os sistemas de decoragdo ensaiados.

- Se uma ou mais decorag¢des base ndo satisfizerem os requisitos apds o ensaio da Flérida, a
licenga deve ser confirmada, mas o sistema de decoragdo deve ser retirado. Se apenas um
sistema de decoragdo for coberto pela certificagdo e falhar, a licenga em si sera cancelada.

TABELA 8: PROCEDIMENTO PARA CONCEDER UMA LICENGA A UM FORNRCEDOR DE PO

ADO DA
O
» AO

RESULTADOS DOS LICE!\ICA CONCEDIDA . » ENSAIO DA

ENSAIOS para o(s) sistema(s) de decoracdo FLORIDA
SATISFATORIO » ENSAIOS DE SATISFATORIOS ensaiado(S)
LABORATORIO RESULTADOS DOS

ENSAIOS LICENGA NAO CONCEDIDA

IMSATISFATORIOS

INSATISFATORIO 3 NAO
O DIDA
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RESULTADOS DOS ENSAIOS DA FLORIDA AVALIACAO FINAL
TODAS AS DECORACOES SATISFATORIO LICENCA CONFIRMADA — HOCIVOI(')\II;:?SGE[A& DO SISTEM DE DECORACAO

LICENGA CONFIRMADA — HOMOLOGAGCAO DO SISTEM DE DECORACAO RETIRADA

1 OU MAIS DECORAGOES INSATISFATORIO @

(1) A empresa deve retificar as deficiéncias registadas e notificar o Licenciado Geral, s6 entdo poderd apresentar um novo pedido
de licenga.
(2) Se o fornecedor de pé tiver apenas um sistema de decoragdo homologado deve ser cancelada a prépria licenga PS.

3.23 Renovagao da licenga concedida a um fornecedor de po

Depois de um fornecedor de pd ter obtido a licenga para uso da marca de qualidade, as suas
instalacGes devem ser inspecionadas uma vez por ano.

A inspecdo de rotina deve incluir os seguintes aspetos:
a) EQUIPAMENTO DE LABORATORIO, de acordo com 0 § 3.2.3
b) AMOSTRAS DECORADAS ensaiadas durante o autocontrolo
c) AUTOCONTROLO E REGISTOS

d) AMOSTRAS DO(S) SISTEMA(S) APROVADO(S) UTILIZADO(S) PARA DECORACAO para
serem recolhidas e ensaiadas usando os mesmos ensaios de laboratério que para a concessao
da licenca, para verificar que satisfaz(em) o(s) requisitos(s).

AVALIACAO DA CONFORMIDADE

O inspetor deve enviar o relatério da inspecdo ao Licenciado Geral ou a QUALIDECO para
avaliagdo.

Sob a supervisdao da QUALIDECO, o Licenciado Geral deve seguir os procedimentos abaixo
indicados (ver também a Tabela 9):

- Se os resultados da inspecdo (incluindo o resultado dos ensaios de laboratdrio) satisfizerem
0s requisitos, a autorizacdo para a utilizagdo da licenca de marca de qualidade QUALIDECO
deverd manter-se.

- Se os resultados da inspe¢do ndo satisfizerem os requisitos, deve ser efetuada uma nova
inspecdo dentro de um més (descontados os periodos de férias e os dias ndo Uteis) apds o
decorador ter recebido a notificacdo do resultado insatisfatério do Licenciado Geral e/ou da
QUALIDECO. Entretanto, o licenciado deve retificar as ndo conformidades e informar
imediatamente o Licenciado Geral ou a QUALIDECO. Se os resultados da segunda inspecdo
voltarem a produzir resultados ndo satisfatorios, a licenca para a utilizacdo da marca de
gualidade QUALIDECO deve ser imediatamente retirada.

- Se os resultados dos ensaios de laboratdrio numa decoracdo nao satisfizerem os requisitos,
deve ser preparada no laboratério uma nova amostra para repeticdo dos ensaios. Se os
resultados desta repeticdio dos ensaios de laboratério forem, de novo insatisfatorios, a
homologacao da decoragdo que falhou deve ser retirada.

- Se os resultados dos ensaios de laboratério em ambas as decoracdes nao satisfizerem os
requisitos, os ensaios devem ser repetidos em duas novas amostras decoradas preparadas no
laboratério. Se os resultados desta repeticdo dos ensaios de laboratério forem, de novo
insatisfatdrios, para uma ou ambas as amostras, a homologacdo(s) deve(m) ser cancelada(s).

- Se os resultados do ensaio da Florida ndo satisfazerem os requisitos, a homologac¢do da (s)
decoracdo (s) que falhou deve ser retirada.
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- A (s) decoracdo (s) que falharam devem ser registradas numa lista de decoragGes banidas
anexa ao certificado dos fornecedores de filme e de pé.

- O fornecedor de pd deve testar as decoragdes banidas novamente logo que possivel apds
receber a notificacdo. As decora¢des banidas sujeitas a repeticdo de ensaios devem ser
consideradas suspensas.

TABELA 9: PROCEDIMENTO PARA RENOVAGAO DE UMA LICENGCA QUALIDECO CONCEDIDA A UM FORNECEDOR DE PO

RESULTADO DA
INSPECAO

» ENSAIOS DE
LABORATORIO

SATISFACTORY

REPETIGAO
DA
INSPEGAO

SATISFATORIO » ENSAIOS DE LABORATORIO

INSATISFATORIO

» REPETIR INSPEGAO

INSATISFATORIO LICENCA RETIRADA

RESULTADO DOS
ENSAIOS DE
LABORATORIO
AMBAS AS
DECORAGOES
SATISFATORIO
1 DECORACAO

LICENCA RENOVADA
» ENSAIO DA FLORIDA

SATISFATORIO
B » REPETIR ENSAIOS DE REPETICAO SATISFATORIO » ENSAIO DA FLORIDA
1 DECORAGAO LABORATORIO NAS DOS ENSAIOS
INSATISFATORIO DECORACOES QUE DE INSATISFATORIO DECORAGAO BANIDA

FALHARAM @ LABORATORIO

ENSAIOS DE LABORATORIO

AMBAS AS DECORAGOES
AVBAS AS b REPETIR ENSAIOS DE | i{z131[¢:(o] SATSEATORIO » ENSAIO DA FLORIDA
SRS LABORATORIO EM DOS ENSAIOS 1 DECORAGAO SATISFATORIO
< AMBAS AS DE 1 DECORAGAO INSATISFATORIO 1 DECORAGAO BANIDA 2
INSATISFATORIO
DECORAGOES® LABORATORIO AMIBAS AS DECORACOES N
INSATISFATORIO » REPETIR INSPECAO

RESULTADOS DO ENSAIO DA FLORIDA AVALIAGAO FINAL
LICENGA RENOVADA — RENOVAGAO DA HOMOLOGAGAO DO SISTEMA DE DECORAGAO
AMBAS AS DECORAGOES HOMOLOGADAS
LICENGA RENOVADA — RENOVAGAO DA HOMOLOGAGAO DO SISTEMA DE DECORAGAO
DECORAGAOQ SATISFATORIA HOMOLOGADA

AMBAS AS DECORAGOES SATISFATORIO

1 DECORAGAO SATISFATORIO

LICENGA RENOVADA — RENOVAGAO DA HOMOLOGAGAO DO SISTEMA DE DECORAGAO
1 DECORAGAO BANIDA 2
LICENCA RENOVADA — RENOVAGAO DA HOMOLOGAGAO DO SISTEMA DE DECORAGCAO
2 DECORAGOES BANIDAS 2

1 DECORAGAO INSATISFATORIO

ENSAIO DA FLORIDA

AMBAS AS DECORAGOES INSATISFATORIO

- ApGs receber a notificagéo dos resultados insatisfatérios, o fornecedor deve enviar uma nova amostra de pd, com o mesmo
cddigo de referéncia que o material utilizado para a preparagéo da(s) decoragéo(des) insatisfatéria(s). O laboratdrio deve usar
esta amostra para preparar novas amostras decoradas para repetir os ensaios.

- Todas as decoragbes banidas devem ser registadas numa lista de decoragbes banidas anexa ao certificado tanto do fornecedor
do filme como do fornecedor de pd. O fornecedor de pé deve ter as decoragbes banidas ensaiadas novamente o mais rdpido
possivel apds a rececdo da notificagdo. As decoragbes banidas sujeitas a repeticdo de ensaios devem ser consideradas suspensas

3.24 Homologag¢ao de um novo sistema de decoragao

Depois de um fornecedor de pé ter obtido a concessdo da licenca para uso da marca de
qualidade, os novos sistemas de decoragdo devem ser homologados, de acordo com as
seguintes condigdes:

1. O fornecedor de pé deve enviar ao Licenciado Geral (ou QUALIDECO em paises em que nao
existe Licenciado Geral) uma solicitagdo, por escrito identificando o(s) sistema(s) de decoragdo
(filme + po) a ser(em) aprovado(s).

2. As cores de base a serem ensaiadas s3o:

. BEGE
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. CASTANHO

3. Para a homologacdo de um sistema ou sistemas de decoracdo um laboratdrio QUALIDECO
deve aplicar as quatro decoracdes de base. NOGUEIRA e CARVALHO ESCURO numa base
castanha e PINHO e CARVALHO CLARO numa base bege, para cada fornecedor de filme
selecionado pelo fornecedor de pé.

Devem ser realizados os seguintes ensaios:
e  ensaio de envelhecimento acelerado
e  resisténcia a atmosferas humidas contendo diéxido de enxofre
e ensaio de envelhecimento natural na Florida.

AVALIACAO DA CONFORMIDADE

- Se os resultados dos ensaios de laboratdrio satisfizerem os requisitos o(s) novo(s) sistema(s)
de decoragdo deve(m) ser adicionado(s) a licenca.

- Se os resultados de um ou mais ensaios de laboratdrio ndo satisfizerem os requisitos os
ensaios de laboratério devem ser repetidos. Se os resultados dos ensaios de laboratdrio ou da
inspecdo nado satisfizerem os requisitos, o decorador deve ser informado de que o(s) novos(s)
sistema(s) de decoragdo ndo pode(m) ser aprovados(s) de momento, indicando as razoes.

- Se apds os ensaios da Florida uma ou mais decoragdes de base nao satisfizerem os requisitos
do sistema de decoracgdo deve ser retirado da licenca.

TABELA 10: PROCEDIMENTO PARA CONCESSAO DE UMA HOMOLOGAGAO PARA UM NOVO SISTEMA DE DECORAGAO A UM
FORNECEDOR DE PO

SATISFACTORIO SISTEMA DE DECORACAO HOMOLOGADO @ ENSAIODA

FLORIDA

INSATISFATORIO SISTEMA DE DECORACAO NAO HOMOLOGADO

TODAS AS CORES BASE
SATISFATORIO

1 UMA OU MAIS
DECORAGOES BASE SISTEMA DE DECORAGAO RETIRADO DA LICENCA @
INSATISFATORIO

(1) O novo sistema de decoragdo deve ser adicionado a licenga.
(2) Se o licenciamento abrange apenas um sistema de decoragdo a prépria PS-licenga deve ser cancelada.

3.25 Retirada de um Sistema de decoragao
Um sistema de decoragdo (revestimento de base + filme) deve ser retirado se
e uma ou mais decoragGes de base ndo satisfizerem os requisites apds o ensaio da Florida

e |ogo que sejam banidas quatro decoragdes.

3.2.6 Retirada da licen¢a a um fornecedor de pé

A licenca de um fornecedor de pd deve ser cancelada se duas inspec¢Ges consecutivas forem
insatisfatorias.
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A licengca de um fornecedor de pdé que abranja apenas um sistema de decoragdo também deve
ser cancelada se a homologacdo do sistema de decoragdo tiver de ser retirada tal como
estipulado em § 3.2.5.
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4. LICENCIAMENTO DE DECORADORES QUE UTILIZAM A
TECNOLOGIA DE PO SOBRE PO

Este efeito é obtido em duas fases: o revestimento principal (A) é aplicado em primeiro lugar e
parcialmente curado. Depois, numa segunda fase, o revestimento final (B) é aplicado por cima do
revestimento de base utilizando um filtro especial seguindo um padrao especifico. O sistema é
entdo completamente curado.

O revestimento de base e o revestimento de acabamento devem ser produzidos pelo mesmo
fabricante.

As condicGes de pré-cura e de cura devem ser definidas pelos fornecedores de pés, e as fichas
técnicas adequadas devem encontrar-se disponiveis nas instalagdes do decorador.

4.1. Especificacoes de trabalho para decoradores que utilizam a tecnologia
de pé sobre pé (REQUISITOS)

4.1.1 Laboratério
O decorador deve estar equipado com, pelo menos, os seguintes equipamentos:
¢ medidor de brilho

¢ instrumento para medicdo da espessura do revestimento

¢ equipamento para verificagdo da temperatura do metal (registador da
temperatura)

Cada equipamento deve ter uma ficha técnica contendo o numero de identificacdo do
equipamento e as datas de calibragdo.

4.1.2 Autocontrolo

O decorador deve monitorizar o processo de produgao e inspecionar os produtos decorados
como se segue:

e MATERIAIS RECEBIDOS

O decorador deve manter um registo evidenciando todos os dados referentes ao material
recebido para ser decorado (data, lote, lacador, nimero da licenga do lacador, fornecedor
do pd, numero da homologagdo do po, cor de base). E dado um exemplo no Anexo 1.

e PRODUTOS DECORADOS
a) Ensaio do brilho (EN ISO 2813)

O brilho deve ser medido em cada lote de produtos decorados (um lote representa uma
encomenda completa do cliente numa Unica cor ou a parte da encomenda que se
encontra na empresa).

Se o brilho ndo puder ser medido com o instrumento de medi¢do, deve ser feita uma
avalia¢do visual comparando com amostras de referéncia acordadas com o cliente.

CAPITULO 4 — LICENCIAMENTO DE DECORADORES QUE UTILIZAM A TECNOLOGIA DE PO SOBRE PO Pagina 32/56



Diretivas QUALIDECO |
Edi¢ao 2017 Q\/'>>

Os resultados destas andlises devem ser langados num qualquer tipo de registo
facilmente acessivel ao inspetor, mostrando os valores nominais os valores maximos a
ndo serem excedidos.

b) b) Medicao da espessura do revestimento (EN ISO 2360)

A espessura do revestimento deve ser medida em pelo menos tantas amostras quantas
as especificadas abaixo:

. o~ Numero de amostras Limite de aceitagao para
Dimensao do lote - L . . .
(selegao aleatoria) amostras rejeitadas

1-10 Todas 0
11-200 10 1
201 - 300 15 1
301 - 500 20 2
501 - 800 30 3
801-1,300 40 3
1,301 - 3,200 55 4
3,201 - 8,000 75 6
8,001 — 22,000 115 8
22,001 -110,000 150 11

Os resultados destas medigGes (valores minimo e maximo) devem ser inseridos e guardados
num registo facilmente acessivel ao inspetor.

o CONDICOES DE CURA

As condicBes de pré-cura e a cura devem ser monitorizadas para garantir a conformidade
com a ficha técnica do fornecedor medindo a temperatura, pelo menos, uma vez por dia.

4.2. Concessao de uma licenga QUALIDECO a decoradores que utilizam a
tecnologia p6 sobre po

4.2.1 Inspegao

Desde que a empresa preencha todas as condi¢des preliminares e tenha enviado um pedido por
escrito ao Licenciado Geral (ou QUALIDECO em paises em que ndo existe Licenciado Geral),
deve ser conduzida uma inspec¢do para concessao da licenga, da seguinte forma:

a) PROCESSO DE CURA
b) EQUIPAMENTO DE LABORATORIO
c) PRODUTOS DECORADOS

O inspetor deve efetuar os seguintes ensaios nas pec¢as decoradas utilizando o seu préprio
equipamento:

e aspeto

e brilho

e espessura do revestimento.

d) AUTOCONTROLO E REGISTOS

O inspetor deve verificar que o autocontrolo foi levado a cabo de acordo com o § 4.2.2 e
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4.2.2

42.2.1

A
¥

gue os registos foram mantidos corretamente.
Ensaios

Ensaios de laboratério

Devem efetuar-se os seguintes ensaios em amostras retiradas de um lote de producdo para
aplicacdes arquiteturais no exterior. Devem realizar-se, igualmente, ensaios de corrosdao nas
amostras.

Os ensaios e os limites prescritos sdo os seguintes:
a) Brilho
EN ISO 2813 - utilizando luz incidente a 60° da normal

Nota: se a superficie significativa for demasiado pequena ou desadequada para a medicdo do brilho
com o medidor do brilho, o brilho deverd ser comparado visualmente com a amostra de referéncia
(observada segundo o mesmo angulo).

REQUISITOS:
Categoria de brilho Gama de brilho Varia¢do aceitavel
1 (mate) 0 - 30 +/- 5 unidades
2 (semi-mate ou meio-brilho) 31 - 70 +/- 7 unidades
3 (brilho) 71 - 100 +/- 10 unidades

b) Espessura do revestimento

EN ISO 2360

A espessura do revestimento organico em cada pega a ser ensaiada deve ser medida na superficie
significativa e em n3o menos de cinco reas de medi¢do (aprox. 1 cm?) com 3 a 5 leituras separadas feitas
em cada drea. A média das leituras feitas em cada uma das areas de medi¢do da o valor medido a ser
registado no relatério de inspegéo.

REQUISITOS:

Nenhum dos valores medidos pode ser inferior a 80% do valor minimo especificado (60 pm), caso
contrario o ensaio de espessura no seu todo, devera ser considerado insatisfatorio.

c) Resisténcia a atmosferas huimidas contendo diéxido de enxofre

EN 1SO 3231 (0.2 | SO, - 24 ciclos)

Deve ser feita uma incisdo em cruz com a largura de 1 mm para cortar o revestimento organico até atingir
o metal.

REQUISITOS:

Ndo pode haver nenhuma infiltragdo que exceda 1 mm de ambos os lados da incisdo nem nenhuma
alteracdo da cor ou bolhas que excedam 2 (S2) de acordo com a I1SO 4628-2.

d) Resisténcia a 4gua em ebulicdo

Método 1 com agua em ebuli¢do:

Duas horas de imersdo em agua desmineralizada em ebuli¢cdo (maximo 10 uS a 20°C). Remover o painel
de ensaio e deixa-lo arrefecer até a temperatura ambiente. Aplicar uma fita adesiva sobre a superficie,
assegurando-se de que ndo ficam bolhas de ar aprisionadas. Passado um minuto, retirar a fita com tragdo
forte e uniforme, segundo um qualquer angulo de 452.
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Método 2 com a panela de pressao:

Deitar dgua desmineralizada (maximo 10 uS a 20°C) numa panela de pressdo com um didmetro interno
de cerca de 200 mm até obter uma profundidade de 25 mm e mergulhar um painel de ensaio com 50 mm
de comprimento.

Fechar a tampa e aquecer a panela até que comece a sair vapor pela valvula. Ajustar a valvula de agulha
de modo a garantir uma pressdo interna de 100 + 10 kPa (1 bar). Continuar a aquecer durante uma hora,
a partir do momento em que comegou a sair o primeiro vapor pela valvula. Arrefecer a panela, retirar a
amostra e deixa-la arrefecer até a temperatura ambiente.

Aplicar uma fita adesiva (ver sec¢do 2.4 das Diretivas QUALICOAT) sobre a superficie, assegurando-se de
que nao ficam bolhas de ar aprisionadas. Passado um minuto, retirar a fita com tragdo forte e uniforme,
segundo um qualquer angulo de 452.

e) REQUISITOS:

Inexisténcia de empolamentos que excedam 2 (S2) em conformidade com a ISO 4628-2. Ndo deve haver
nenhum defeito nem descolamento. Admite-se alguma alteragdo da tonalidade.

f) Ensaio de envelhecimento acelerado

ISO 16474-2

Intensidade luminosa: 550 + 20 W/m2 (290 - 800 nm)
Temperatura do padrao negro: 65+ 5°C

Agua desmineralizada: maximo 10 uS

Filtro de vidro especial UV (290 nm)
Ciclos de 18 minutos em meio himido e 102 minutos em meio seco.

Tempo de ensaio: 1000 horas

Apds a exposicdo, os painéis de ensaio devem ser lavados com dgua desmineralizada e
ensaiados em relagdo a:

Variagdo do brilho: EN ISO 2813
Angulo de incidéncia: 60°

Alteracdo da cor: formula AE CIELAB de acordo com a ISO 7724/3, medicdo incluindo a
reflexdo especular.

Devem efetuar-se trés medigOes da cor nos painéis de ensaio antes e depois do ensaio de
envelhecimento acelerado.

REQUISITOS:
Variacao do brilho

A perda de brilho apds o ensaio de envelhecimento acelerado ndo deve ser superior a 50%
do valor original.

Alteragao da cor:

Mesmo que a cor ndo seja uniforme, a altera¢do da cor pode continuar a ser medida com o
equipamento normal. Neste caso o limite provisério deve ser de Delta E = 2 para uma base
clara e 3 para uma base escura

Em todos os casos, a avaliacdo final deve ser baseada na inspecdo visual utilizando a visdo
normal corrigida, com um valor maximo de 4 da escala de cinzentos (ISO 105-A02).
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4.2.2.2 Ensaio de envelhecimento natural (apenas para a classe 2)?
Exposi¢cao na Florida de acordo com a ISO 2810.
O ensaio deve iniciar-se em abril

As amostras devem ser expostas Segundo um angulo de 5° em relacdo a horizontal e viradas
para sul em direcao ao equador durante 1 ano.

REQUISITOS:
Atualmente os limites aceitdveis sdo os mesmos que os estipulados para o ensaio de
envelhecimento acelerado.
4.2.3 Avaliacdo da conformidade para a concessao de uma licenga
O inspetor deve submeter o relatdrio ao Licenciado Geral.
Sob a supervisdao da QUALIDECO o Licenciado Geral deve seguir o seguinte procedimento:

- Se os resultados da inspecdo e dos ensaios do laboratdrio satisfizerem os requisitos, a licenga
para o uso da marca de qualidade QUALIDECO deve ser concedida ao decorador.

- Se os resultados da inspecdo ou dos ensaios do laboratério ou ndo satisfizerem os requisitos, o
requerente deve ser informado de que a licenga para o uso da marca de qualidade ndo pode ser-
Ihe concedida nessa altura, informando das razoes. A empresa deve retificar as deficiéncias
registadas e notificar o Licenciado Geral, sé entdo podera apresentar um novo pedido de licenca.

TABELA 11: PROCEDIMENTO PARA CONCESSAO DE UMA LICENCA A UM DECORADOR (PO SOBRE PO CLASSE 1)

ADO DA
ACO
PECAO
RESULTADOS DOS ENSAIOS
S - » ENSAIOS DE SATISFATORIOS LICENGA CONCEDIDA
LABORATORIOW RESULTADOS DOS ENSAIOS -
P (2)
INSATISFATORIOS LICENGA NAO CONCEDIDA
INSATISFATORIO ioa 6

(1) Devem ser ensaiadas duas amostras decoradas selecionadas pelo inspetor durante a sua visita de acordo com a secgd.2.2.1.
(2) A empresa deve retificar as deficiéncias registadas e notificar o Licenciado Geral, sé entdo poderd apresentar um novo pedido de licenga.

TABLE 12: PROCEDIMENTO PARA CONCESSAO DE UMA LICENGA A UM DECORADOR (PO SOBRE PO CLASSE 2)

RESULTADO DA "
INSPECAO AGOES
ENSAIO FLORIDA LICENCA
RESULTADOS DOS » ENSAIODA | SATISFATORIO CONCEDIDA
» ENSAIOS DE ENSAIOS FLORIDA A
SATISFATORIO LABORATORIO SATISFATORIOS ENSAIO FLORIDA bt
IS (el CONCEDIDA @
RESULTADOS DOS A
ENSAIOS CONCEDIDA @
SATISFATORIOS
INSATISFATORIO o o

(1) Devem ser colhidas pelo inspetor durante a sua visita amostras de todas decoragdes as classes 2 para aplicagdes
arquiteturais de exteriores ensaiadas de acordo com a sec¢bio 4.2.2.1

(2) A empresa deve retificar as deficiéncias registadas e notificar o Licenciado Geral, s6 entdo poderd apresentar um novo
pedido de licenga.

2 para a classe 2, ver Anexo Il.
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4.3. Renovagao de uma licenga QUALIDECO concedida a decoradores que
utilizam a tecnologia de p6 sobre pé

43.1 Inspegao
Apds uma fabrica ter obtido a licenca QUALIDECO, deve ser inspecionada uma vez por ano
Os materiais de “marketing” devem ser igualmente examinados para se verificar que a licenga
QUALIDECO é apenas utilizada nas decoragdes aprovadas

4.3.2 Ensaios

Todos os anos, devem ser selecionadas pelo inspetor duas decoragées, durante a sua visita e serem
ensaiadas num laboratério QUALIDECO

Os ensaios sdo 0s mesmos gue para a concessado da licenga (§ 4.3.2).

433 Avaliagcdao da conformidade para renovac¢ao de uma licenga

O inspetor deve enviar o relatério da inspecdo ao Licenciado Geral ou a QUALIDECO para
avaliagdo.

Sob a supervisdo da QUALIDECO, o Licenciado Geral deve seguir os procedimentos abaixo
indicados (ver também a Tabela 13):

- Se os resultados da inspecdo e dos ensaios de laboratério satisfizerem os requisitos, a
autorizacdo para a utilizacdo da licenca de marca de qualidade QUALIDECO deve manter-se
para todas as decoragdes que satisfazem os requisitos.

- Se os resultados da inspecdo forem satisfatérios, mas os ensaios laboratoriais em uma ou
duas decoracées ndo satisfizerem os requisitos, o decorador deve enviar a(s) decoragdo(Ges)
que falharam e os ensaios devem ser repetidos.

e Se os resultados desta repeticdo dos ensaios de laboratdrio satisfizerem os requisitos, a
autorizagdo para a utilizagdo da marca de qualidade QUALIDECO deve manter-se.

e Se os resultados desta repeticdo dos ensaios de laboratdrio forem de novo insatisfatérios, o
decorador ndo deve continuar a ser autorizado a utilizar a(s) decoragdo(des) que
falhou(aram) mas a licenca deve ser renovada. Adicionalmente, a decoracao (s) que falhou
deve ser registada numa lista de decorag¢bes banidas anexa ao certificado do decorador.
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TABELA 13: PROCEDIMENTO PARA RENOVAGAO DE UMA LICENCA QUALIDECO (PO SOBRE PO CLASSE 1)

RESULTADO DA

INSPECAO
SATISFATORIO

LABORATORIO ()

» ENSAIOS DE

INSATISFATORIO

» REPETIR
INSPECAO

RESULTADO DOS
ENSAIOS DE
LABOATORIO

(1)

2)

SATISFATORIO

DN | NSATISFATORIO

» ENSAIOS DE LABORATORIO

LICENCA RETIRADA

AVALIAGAO FINAL

AMBAS AS
p LICENCA RENOVADA
DECORAGOES NENHUMA "
SATISEATORIO DECORACOES APROVADAS RENOVADAS
o » REPETIR OS . LICENCA RENOVADA
5| o  1DECORAGAO ENSAIOS DE REPETICAO SATISFATORIO DECORAGAO APROVADA RENOVADA
< SATISFATORIO LABORATORIO  [Fo[o i S0
2 NAS DE LICENCA RENOVADA
S| ¢  1DECORAGAO DECORAGOES  [HEV:IelN(el{[ol]  INSATISFATORIO DECORACAO BANIDA®
= INSATISFATORIO | QUE FALHARAM
(%) ()
[©]
3 D?&?C\Sc%sss LICENCA RENOVADA
e . SATISFATORD DECORACOES APROVADAS RENOVADAS
AMBAS AS » REPEAT D':g:;fgg | 1DECORACRO LICENCA RENOVADA
SRS LABORATORY - SATISFATORIO DECORAGAO APROVADA RENOVADA
INSATISEATGRIO TESTSONBOTH (SRS 1 DECORACKO LICENCA RENOVADA
DECORATIONS? INSATISFATORIO 1 DECORAGAO BANIDA®
Dé‘ggi‘;\scgis LICENCA RENOVADA
INSATISFATORIO AMBAS AS DECORACOES BANIDAS

decoragdes que falharam para que os ensaios laboratoriais possam ser repetidos.

3)

TABELA 14: PROCEDIMENTO PARA RENOVACAO DE UMA LICENGA QUALIDECO (PO SOBRE PO CLASSE 2)

RESULTADOS DE

LABORATORIO
AMBAS AS DECORACOES
SATISFATORIO

ENSAIO DA FLORIDA

1 DECORAGAO
SATISFATORIO

ENSAIO DA FLORIDA

REPTIR OS ENSAIOS DE
1 DECORAGAO LABORATORIO NA
INSATISFATORIO DECORAGAO QUE FALHOU

(1)

RESULTADOS

SATISFATORIO

Todos os anos, devem ser selecionadas duas decoragdes pelo inspetor durante a sua visita e serem ensaiadas num
laboratdrio QUALIDECO.

Apds de receber a notificagdo dos resultados insatisfatdrios, o decorador deve enviar nova ou novas amostras das

Todas as decoragbes banidas devem ser registadas numa lista de decoragées banidas anexa ao certificado do decorador.

ENSAIO DA FLORIDA

ENSAIOS DE LABORATORIO

AMBAS AS DECORAGOES
INSATISFATORIO

REPTIR OS ENSAIOS DE
LABORATORIO EM AMBAS
AS DECORACOES

REPETICAO
DOS ENSAIOS

DE
LABORATORIO

INSATISFATORIO . DECORA%O BANIDA
AMBAS AS DECORAGOES
SATISFATORIO ENSAIO DA FLORIDA
1 DECORAGAO SATISFATORIO ENSAIO DA FLORIDA

1 DECORAGAO INSATISFATORIO

1 DECORACAO BANIDA @

AMBAS AS DECORAGOES
INSATISFATORIO

AMBAS AS DECORAGOES
BANIDAS @

RESULTADOS DO ENSAIO DA FLORIDA

AVALIAGAO FINAL

ENSAIO DA FLORIDA

AMBAS AS DECORAGOES SATISFATORIO SREERAG C)Lg%%s%%ﬁz: OVADAS &
1 DECORAGAD SATISFATORIO T PR e R
1 DECORAGAO INSATISFATORIO . ;éiE)NRCQRﬂE)NSXI’:I%e\ -
AMBAS AS DECORAGOES INSATISFATORIO AMIBAS Eg;ﬁg’g:ﬁgg:s‘\s :mo AS®

&

que os ensaios laboratoriais possam ser repetidos.

(2)

ApGs de receber a notificagdo dos resultados insatisfatdrios, o decorador deve enviar nova ou novas amostras das decoragées que falharam para

Todas as decoragdes banidas devem ser registadas numa lista de decoragées banidas anexa ao certificado do decorador.
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4.4. Retirada de uma licenca concedida a decoradores utilizando a tecnologia
de po sobre pé

Uma licenga deve ser cancelada apds duas inspec¢des insatisfatdrias consecutivas e assim que
quatro decoragdes tenham sido banidas devido a resultados insatisfatdrios do ensaio de
envelhecimento acelerado (ambas as classes) ou resultados do ensaio de envelhecimento natural
(classe 2).
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Capitulo 5
HOMOLOGACAO DE SISTEMAS DE DECORACAO

(APLICA-SE APENAS A TECNOLOGIA DE PO SOBRE PO) DE SISTEMAS DE DECORACAO
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5. HOMOLOGACAO DE SISTEMAS DE DECORACAO (APLICA-
SE APENAS A TECNOLOGIA DE PO SOBRE PO)

5.1. Concessao de extensoes e homologagoes
As extensdes e homologacdes devem ser concedidas se todos os ensaios mencionados na sec¢cao
5.2 forem satisfatdrios.

5.1.1 ExtensOes para a tecnologia de po sobre pé

Se um fornecedor de pd deseja ter uma homologagdo QUALICOAT (P-No.) com extensdo para pé
sobre pé (revestimento principal e revestimento de acabamento descontinuo com a mesma
homologacdo QUALICOAT), os ensaios devem ser realizados de acordo com a sec¢do 5.2.1 para
verificar a compatibilidade entre RAL 8011 (revestimento base) e RAL 8017 (revestimento de
acabamento) em decoracdo de NOGUEIRA.

5.1.2 Homologa¢ao QUALIDECO (DECO-Pxxx)

Se o revestimento principal e o revestimento de acabamento tiverem homologacdes QUALICOAT
diferentes (P-Numero), o fornecedor de pé deve enviar ao laboratério QUALIDECO uma amostra
do revestimento de base e do revestimento de acabamento para obter as seguintes decoragGes
definidas pela QUALIDECO: PINHO, CEREJEIRA e CARVALHO.

5.2. Ensaios

5.2.1 Ensaios de laboratério
Devem ser realizados os seguintes ensaios por um laboratdrio aprovado pela QUALIDECO:

a) Resisténcia a atmosferas himidas contendo diéxido de enxofre

EN 1SO 3231 - (0.2 1 SO2 - 24 ciclos)

Deve fazer-se uma incisdo em cruz com 1 mm de largura para cortar o revestimento organico até atingir
o metal.

REQUISITOS:

Ndo pode haver nenhuma infiltracdo que exceda 1 mm de ambos os lados da incisdo nem nenhuma
alteragdo da cor ou bolhas que excedam 2 (S2) de acordo com a ISO 4628-2.

b) Resisténcia a agua em ebulicdo

Método 1 com dgua em ebuligao:

Duas horas de imersdo em agua desmineralizada em ebuligdo (maximo 10 puS a 20°C). Remover o painel
de ensaio e deixa-lo arrefecer até a temperatura ambiente. Aplicar uma fita adesiva sobre a superficie,
assegurando-se de que nao ficam bolhas de ar aprisionadas. Passado um minuto, retirar a fita com tracao
forte e uniforme, segundo um qualquer angulo de 459.

Método 2 com a panela de pressdo:

Deitar dgua desmineralizada (maximo 10 uS a 20°C) numa panela de pressdao com diametro interno de
cerca de 200 mm até a profundidade de 25 mm e mergulhar o painel de ensaio com 50 mm de
comprimento.
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5.2.2

c)

Fechar a tampa e aquecer a panela até que comece a sair vapor pela valvula. Ajustar a valvula de agulha
de modo a garantir uma pressdo interna de 100 + 10 kPa (1 bar). Continuar a aquecer durante uma hora,
a partir do momento em que comegou a sair o primeiro vapor pela valvula. Arrefecer a panela, retirar a
amostra e deixa-la arrefecer até a temperatura ambiente.

Aplicar uma fita adesiva, (ver sec¢do 2.4 das Diretivas QUALICOAT) sobre a superficie, assegurando-se de
que nao ficam bolhas de ar aprisionadas. Passado um minuto, retirar a fita com tragdo forte e uniforme,
segundo um qualquer angulo de 452.

REQUISITOS:

Inexisténcia de empolamentos em excesso 2 (S2) em conformidade com a ISO 4628-2. Ndo deve haver
nenhum defeito nem descolamento. Admite-se alguma alteragdo da tonalidade.

Ensaio de envelhecimento acelerado

ISO 16474-2

Intensidade luminosa: 550 + 20 W/m? (290-800 nm)
Temperatura do padrao negro: 65 £ 5°C

Agua desmineralizada: maximo 10 pS

Filtro especial UV (290 nm)
Ciclos de 18 minutos em meio humido e 102 minutos em meio seco.

Apds 1000 horas de exposicdo, os painéis de ensaio devem ser lavados com agua desmineralizada e
ensaiados em relagdo a:

Variagdo do brilho: EN 1SO 2813
Angulo de incidéncia: 60°

Alteracdo da cor: férmula AE CIELAB de acordo com a ISO 7724/3, medicdo incluindo a reflexdo
especular.

Devem efetuar-se 3 medi¢cbes da cor nos painéis de ensaio antes e depois do ensaio de
envelhecimento acelerado.

REQUISITOS:
Retengao de brilho:

A perda de brilho apds o ensaio de envelhecimento acelerado ndo pode ser superior a 50% do valor
original.

Alteracao da cor:

Mesmo que a cor ndo seja uniforme, a alteragdo da cor pode continuar a ser medida com o
equipamento normal. Neste caso o limite provisério deve ser de Delta E = 2 para uma base clarae 3
para uma base escura.

Em todos os casos, a avaliagdo final deve ser baseada na inspecdo visual utilizando a visdao normal
corrigida, com um valor maximo de 4 da escala de cinzentos (ISO 105-A02).

Ensaio de envelhecimento natural

Exposi¢do na Florida de acordo com I1SO 2810

As amostras devem ser expostas segundo um angulo de 5° em relagdo a horizontal e viradas para sul em
direcdo ao equador durante 1 ano.

O ensaio deve iniciar-se em abril.
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REQUISITOS:
Atualmente os limites aceitdveis sdo os mesmos que os estipulados para o ensaio de envelhecimento

acelerado.

5.3. Renovag¢ao das homologac¢des dos sistemas de decoragao

5.3.1 Mesmo P-Numero QUALICOAT (extensao po sobre pd)

Todos os anos o fornecedor de pé deve enviar pds (revestimento de base e revestimento de
acabamento) para uma decoracdo definida pela QUALIDECO.

Os ensaios de laboratorio (ver § 5.2.1) devem ser realizados em amostras decoradas e em amostras
revestidas separadamente com a cor da base e a cor do acabamento.

5.3.2 P-NUumero QUALICOAT diferente (DECO P-xxx)

Todos os anos o fornecedor de pé deve enviar uma cor para o revestimento de base e uma cor

para o revestimento de acabamento para obter trés decoracdes (PINHO, CEREJEIRA e
CARVALHO) definidas pela QUALIDECO.

Os ensaios de laboratério devem ser realizados em amostras decoradas e em amostras revestidas
separadamente com a cor da base e a cor do acabamento.
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6. LOGOTIPO

A autorizacdo para a utilizacao do logétipo QUALIDECO pode ser concedida na condicdo de que o
Detentor da licengca QUALIDECO (daqui em diante designado como “Detentor”) opere de acordo
com as Diretivas. Esta autorizacdo é regida por um contrato.

A concessdao de uma licenca da o direito ao Detentor de utilizar o logétipo para os produtos
especificados. A licenga ndo pode ser transferida.

6.1. Registo dos Detentores

A QUALICOAT deve manter um registo contendo o nome, endereco, e descricdo comercial de cada
Detentor, a data em que a licenca foi concedida ao Detentor, o nimero associado a cada Detentor,
as decoracOes aprovadas, a data de cancelamento da licenga e qualquer outra informagdo ou
detalhes que a QUALIDECO considere serem necessarios em qualquer altura.

O Detentor deve notificar imediatamente a QUALICOAT de qualquer alteracdo no nome ou
endereco.

6.2. Utilizacao do logétipo pelos Detentores
O logétipo existe em preto e branco, em branco e azul (PANTONE Reflex Blue CV; RGB: 14-27-141;

CMYK: 100-72-0-6) e em azul e prata (PANTONE Silver 877u; RGB: 205-211-215; CMYK: 8-3-3-9).

e e

DECORADOR DECORADOR
FORNECEDOR DE FILME FORNECEDOR DE FILME
FORNECEDOR DE PO FORNECEDOR DE PO

(Licenga No. xxxx)

O Detentor nao pode fazer qualquer alteragdo ou adi¢cdo ao logétipo sempre que o utilizar. Na
eventualidade de o Detentor utilizar uma marca prépria ou marca de fabrica separadamente ou em
ligacdo com os seus produtos, este regulamento nao pode nunca ser infringido de qualquer maneira
ou seja por que razao for. Os Detentores de uma licenga QUALIDECO devem, em qualquer
momento, fornecer ao Licenciado Geral (LG) todas as informagdes exigidas, relacionadas com a
utilizacdo do logétipo.

Sempre que fizer qualquer mencdo ou referéncia a QUALIDECO, o Detentor deve indicar
sistematicamente o respetivo numero da licenca. Isto deve aplicar-se, quer a utilizagdo do logétipo,
quer em textos.

A utilizagdo imprdépria do logdtipo QUALIDECO pode conduzir as sangdes estipuladas em § 6.4.
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6.3. Retirada de licengas

Falha no cumprimento dos regulamentos

O Licenciado Geral deve retirar a licenca se o Detentor deixar de cumprir com estes
regulamentos e, em particular se o Detentor for culpado de qualquer utilizacdo imprépria do
logdtipo ou tiver deixado de pagar a taxa anual.

Na eventualidade da retirada de uma licenga, o Detentor deve ser notificado pelo LG, por escrito,
sendo que a notificacdo deve ter efeito imediato. Em tal situacdo todas as placas, rétulos, faixas,
stencils, selos, fitas, caixas, listas de precos, anlncios comerciais, cartdes-de-visita ou quaisquer
outros objetos nos quais esteja afixado o logdtipo, devem ser enviados ao LG ou segundo as
instrucdes do LG manter os materiais a sua disposicdo até que seja concedida uma nova licenga
QUALIDECO.

Alteragoes significativas numa empresa

No caso de qualquer acontecimento significativo numa empresa (mudanca de acionistas,
pessoal chave ou novas linhas), a empresa deve notificar imediatamente o LG. O LG deve ser
autorizado a fazer uma visita suplementar no sentido de se assegurar que o Detentor continua
a satisfazer todas as condicOes estipuladas nestas Diretivas.

Se o Decorador cessar a atividade, todas as placas, rétulos, faixas, stencils, selos, fitas, caixas,
listas de precos, anlncios comerciais, cartdes-de-visita ou quaisquer outros objetos nos quais
esteja afixado o logétipo, devem ser enviadas ao LG ou segundo as instrucdes do LG manter os
materiais a sua disposicdo até que seja concedida uma nova licenca QUALIDECO.

Cancelamento voluntario

Na eventualidade do cancelamento voluntario da licenga, todas as placas, rotulos, faixas,
stencils, selos, fitas, caixas, listas de pregos, anlncios comerciais, cartdes-de-visita ou quaisquer
outros objetos nos quais esteja afixado o logdtipo, devem ser igualmente enviados ao LG ou,
segundo as instrug¢bes do LG, postos a sua disposi¢cdo até que venha a ser concedida uma nova
licenga.

6.4. Sangoes

Na eventualidade do uso improprio do logétipo QUALIDECO ou devido a algum comportamento
ou agdao que possam manchar a imagem da Licenca de Marca de Qualidade, poderao ser
impostas as seguintes sang¢des, ou pelo Licenciado Geral, ou pela QUALICOAT, nos paises onde
ndo exista associa¢do nacional

1. chamada de atencgdo oficial
2. repreensao
3. retirada da licenga

A parte interessada deve ter o direito de recurso, primeiro para o LG e, em segunda instancia,
para a Comissao Executiva da QUALICOAT cuja decisdo deve ser a final
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6.5. Alteragoes

Os Regulamentos estipulados no Capitulo 6 das Diretivas QUALIDECO poderado ser alterados se
e quando necessario. Contudo, ao Detentor devem ser concedidos 4 meses a partir da data de
publicacdo para cumprir qualquer alteragao.

6.6. Notificagoes

Qualquer notificacdo a ser dirigida ao Detentor ou enviada por este, ao abrigo deste
regulamento deve ser efetiva se enviada por carta corretamente selada e enderecada.
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ANEXO | — Exemplos de listas de verificagao do autocontrolo para decoradores

Tecnologia por sublimagao

Data Referéncia do Cliente Homologagdo | Coédigode | Fornecedor | Designagdo da Cédigo de Processo Produto Notas
aplicador do QUALICOAT referéncia de filme decoragdo referéncia Forno Antes da decoraciio Apés a decorago
revestimento revestimento | revestimento (nome) do filme
de base em pé Dia | Semana | Espessura | Brilho Aspeto

Tecnologia po sobre po

Data Referéncia do Cliente Homologagao Designagao da Processo Produto Notas
aplicador do QUALICOAT para decoragao Forno Ensaio de decoragdes
revestimento base/acabamento
Dia Semana Espessura Brilho Aspeto
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ANEXO Il - Procedimento para decoragoes da classe 2
A - SUBLIMACAO

Al - Licenciamento de fornecedores de filme

1. HOMOLOGAGAO DE UMA DECORAGAO CLASSE 2

a) O fornecedor de filme deve enviar um pedido escrito a um laboratério QUALIDECO
identificando a(s) decoracgdo(s) a ser(em) testada(s) (cédigos de referéncia do filme e do
revestimento base). O fornecedor de pé deve ser notificado deste pedido por escrito.

b) Todos os dados relativos ao nome da decora¢3o (designacdo), cddigo de referéncia da
decoracdo, homologacdo QUALICOAT e cédigo de referéncia para a tinta em pé, e as
fichas técnicas para o filme e a tinta em p6 devem estar disponiveis para permitir a
correta aplicacdo do pé e do filme.

¢) Um laboratério QUALIDECO deve realizar os ensaios prescritos em § A3.

d) Deve ser concedida uma homologa¢do provisdria para cada decoracdo se todos os
ensaios de laboratério forem satisfatorios.

e) Se um ou mais ensaios forem insatisfatérios, o laboratério deve informar tanto o
fornecedor de filme como o fornecedor de tinta em p6 dos resultados insatisfatérios
dos ensaios.

f) A homologacdo proviséria deve ser confirmada se o resultado do ensaio de
envelhecimento natural (exposi¢cdo na Florida) for satisfatério.

2. CERTIFICADO
A lista de decoragdes classe 2 homologadas deve ser anexa ao certificado do fornecedor de
filme.

3. RENOVACAO DE UMA DECORACAO CLASSE 2
Todos os anos devem ensaiadas duas decoragdes selecionadas da lista de decoragdes classe 2
homologadas pelo fornecedor de filme, de acordo com §A3.

4, RETIRADA DE UMA DECORACAO CLASSE 2
Todas as decoragbes que ndo sejam satisfatdrias apds o ensaio de envelhecimento natural
devem ser canceladas e integrar uma lista publicada no website da QUALIDECO conjuntamente
com o certificado do fornecedor de filme.

A2 - Licenciamento de fornecedores de pé

1. HOMOLOGACAO DE UMA DECORAGCAO CLASSE 2

a) O fornecedor de pd deve enviar um pedido escrito a um laboratério QUALIDECO
identificando a(s) decoragdo(s) (codigos de referéncia do filme e do revestimento base).
O fornecedor de filme deve ser notificado deste pedido por escrito.
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b) Todos os dados relativos ao cédigo de referéncia da tinta em pd, homologacio
QUALICOAT, fichas técnicas da tinta em p6 e do filme, nome da decoracdo (designacdo),
codigo de referéncia da decoracdo, devem estar disponiveis para permitir a correta
aplicacdo do pod e do filme.

C) Um laboratério QUALIDECO deve realizar os ensaios prescritos em § A3.

d) Deve ser concedida uma homologac¢3o proviséria para cada decoragdo se todos os
ensaios de laboratério forem satisfatorios.

e) Se um ou mais ensaios forem insatisfatdrios, o laboratério deve informar tanto o
fornecedor de filme como o fornecedor de tinta em pé dos resultados insatisfatérios dos
ensaios.

f) A homologacio proviséria deve ser confirmada se o resultado do ensaio de
envelhecimento natural for satisfatério.

2. CERTIFICADO

A lista de decoragdes classe 2 homologadas deve ser anexa ao certificado do fornecedor de
filme e publicada no website da QUALIDECO.

3. RENOVAGCAO DE UMA DECORAGAO CLASSE 2
Todos os anos devem ensaiadas duas decoragdes selecionadas da lista de decoragdes classe 2
homologadas pelo fornecedor de filme, de acordo com §A3.

4, RETIRADA DE UMA DECORAGAO CLASSE 2
Todas as decoragbes que ndo sejam satisfatdrias apds o ensaio de envelhecimento natural
devem ser canceladas e integrar uma lista publicada no website da QUALIDECO conjuntamente
com o certificado do fornecedor de filme.

A3 - Ensaios

1. ENSAIO DE ENVELHECIMENTO ACELERADO (ISO 16474-2)
Tempo de ensaio: 2000 horas, com as alteracGes do brilho e da cor medidas a cada 500 horas.

REQUISITOS:

. Alteracdo do brilho (apds 2000 horas):

— 50% de brilho residual para a categoria 1,

— 70% de brilho residual para as categorias 2 e 3
. Alteragdo da cor:

— avaliagdo visual com um valor de aceitagdo minimo de 4 na escala de
cinzentos

— avaliagdo instrumental (apenas para informacgéao, ndo é decisivo para a
avaliagdo final).
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RESISTENCIA A ATMOSFERAS HUMIDAS CONTENDO DIOXIDO DE ENXOFRE
(EN 1SO 3231 - 0.2 |1 SO2- 24 ciclos)

Deve ser feita uma incisdo em cruz com de 1mm de largura para cortar o revestimento
organico até atingir o metal.

REQUISITOS:

Nao pode haver nenhuma infiltracdao que exceda 1 mm de ambos os lados da incisdo nem
nenhuma alteracdo da cor® ou bolhas que excedam 2 (S2) de acordo com a ISO 4628-2.

ENSAIO DE ENVELHECIMENTO NATURAL (ISO 2810)

As amostras devem ser expostas segundo um angulo de 5° e viradas para sul durante 3 anos
com uma avaliagdo anual.
S3o necessarios 10 painéis de ensaio por decoragao (3 por ano para envelhecimento e 1 painel

de referéncia).

REQUISITOS:

Variagdo do brilho (apds 3 anos): 50% brilho residual para todas as categorias.

B — PO SOBRE PO

B1 - Fornecedores de po

1.

CONDICOES PRELIMINARES

a) O revestimento principal e o de acabamento devem ser produzidos pelo mesmo
fornecedor e homologados pela QUALICOAT como tintas em pd classe 2 com o mesmo P-
ndmero ou diferente.

b) As condi¢Bes de pré-cura do revestimento de base e as condi¢des de cura do sistema
devem ser definidas pelos fornecedores de pd nas suas fichas técnicas.

c) Os ensaios (excluindo o ensaio de envelhecimento natural) devem ser feitos na cor RAL
8011 (revestimento de base) e RAL 8017 (revestimento de acabamento) tal como
prescrito em § 4.1.3 das Diretivas QUALICOAT.

CONCESSAO DE UMA EXTENSAO

Para que seja concedida uma homologagdo para pd sobre pé os resultados dos ensaios devem
ser realizados em decoragdo de NOGUEIRA tal como prescrito em § B3 para testar a
compatibilidade das cores RAL mencionadas nas condi¢des preliminares acima.

3 In case of colour change, the samples shall be heated at 105°C for 30 minutes and a new assessment of the colour change shall be

made.

Anexo Il - PROCEDIMENTO PARA DECORACOES DA CLASSE 2 Pagina 52/56



Diretivas QUALIDECO @>

Edicio 2017 .

3. RENOVAGAO DE UMA EXTENSAO

O fornecedor de pod, todos os anos, deve enviar as tintas em po (base e revestimento) para que os
ensaios prescritos em § B3 sejam realizados numa decoragdo escolhida pela QUALIDECO.

4. RETIRADA DE UMA EXTENSAO

A extensdo para po6 sobre pé de uma homologacdo QUALICOAT classe 2 deve ser retirada apds
um resultado insatisfatdrio no ensaio de envelhecimento natural.

B2 - Decoradores

1. CONDICOES PRELIMINARES

a) O decorador deve ser detentor da marca de qualidade QUALIDECO para garantir que o
processo é realizado nas condicdes corretas.

b) O decorador deve utilizar apenas revestimentos de base e de acabamento produzidos pelo
mesmo fabricante e aprovados pela QUALICOAT como revestimentos em pd da classe 2 com
P-nUmeros iguais ou diferentes.

2. HOMOLOGACAO DE UMA DECORAGAO CLASSE 2

Uma decoracdo claramente identificada por um cddigo do revestimento base especifico e um
codigo do revestimento de acabamento deve ser homologado como classe 2 se todos os
resultados dos ensaios de laboratério prescritos em § B3 forem satisfatérios.

3. CERTIFICADO

A lista de decoragdes classe 2 homologadas, deve ser publicada no website da QUALIDECO
conjuntamente com o certificado do decorador.

4. RENOVAGAO DE UMA DECORAGAO CLASSE 2

Todos os anos, devem ser ensaiadas para renovagao duas decora¢des homologadas.

5. RETIRADA DE UMA DECORAGAO CLASSE 2

Todas as decoragdes que ndo obtenham resultado positivo no ensaio da Flérida devem ser
canceladas e publicadas no website da QUALIDECO integrando uma lista anexa ao certificado
do decorador.

B3 - Ensaios

1. ENSAIO DE ENVELHECIMENTO ACELERADO (ISO 16474-2)
Tempo de ensaio: 2000 horas, com as alteragbes do brilho e da cor medidas a cada 500 horas.

REQUISITOS:
. Alteracdo do brilho (apds 2000 horas):
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— 50% de brilho residual para a categoria 1,
— 70% de brilho residual para as categorias 2 e 3
. Alteragdo da cor:
— avaliagdo visual com um valor de aceitagdo minimo de 4 na escala de
cinzentos

— avaliagdo instrumental (apenas para informacgdo, ndo é decisivo para a
avaliagdo final).

2. ENSAIO DE ADERENCIA INTERCAMADA

O método para ensaiar a aderéncia entre camadas consiste em dois ensaios.
PRIMEIRO ENSAIO: Aderéncia em seco

(1SO 2409)

A fita adesiva é prescrita pela norma. O espacamento entre cortes deve ser de 1mm para
revestimentos organicos com espessura superior a 60 um, 2mm para espessuras entre 60 um e
120 um e de 3 mm para espessuras acima de 120 pm.

REQUISITOS: O resultado deve ser 0.

SEGUNDO ENSAIO: Ensaio da panela de pressdo (modificado com incisao em cruz)

Deitar agua desmineralizada (mdaximo 10 uS a 20°C) numa panela de pressdo com um didametro
interno de cerca de 200 mm até obter uma profundidade de 25 mm e mergulhar um painel de
ensaio com 50 mm de comprimento.

Fechar a tampa e aquecer a panela até que comece a sair vapor pela valvula. Ajustar a valvula
de agulha de modo a garantir uma pressao interna de 100 + 10 kPa (1 bar). Continuar a
aquecer durante uma hora, a partir do momento em que comegou a sair o primeiro vapor pela
valvula. Arrefecer a panela, retirar a amostra e deixa-la arrefecer até a temperatura ambiente.

Apds a primeira hora e ndo depois da segunda hora Durante a Fazer uma incisdo em cruz sobre
a superficie (ver sec¢do 2.4.1 das Diretivas QUALICOAT) apds uma hora, assegurando-se de que
nao ficam bolhas de ar aprisionadas. Passado um minuto, retirar a fita com tragao forte e
uniforme, segundo um qualquer angulo de 459,

REQUISITOS: O resultado deve ser 0.

3. RESISTENCIA A ATMOSFERAS HUMIDAS CONTENDO DIOXIDO DE ENXOFRE
(EN 1SO 3231 -0.2 1 SO2 - 24 ciclos)

Deve ser feita uma incisdo em cruz com 1 mm de largura para cortar o revestimento organico até atingir o
metal.

REQUISITOS:
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Ndo pode haver nenhuma infiltragdo que exceda 1 mm de ambos os lados da incisdo nem nenhuma alteragdo
da cor* ou bolhas que excedam 2 (S2) de acordo com a ISO 4628-2.

4. ENSAIO DE ENVELHECIMENTO NATURAL (ISO 2810)

As amostras devem ser expostas viradas 5° sul durante 3 anos com uma avaliagao anual.

S3o necessarios 10 painéis de ensaio (3 por ano para envelhecimento e 1 painel de
referéncia).

REQUISITOS:

De momento, os limites aceitdveis sdo os mesmos que os estipulados para o ensaio de
envelhecimento acelerado.

4 Em caso de alteracao da co, as amostras devem ser aquecidas a 105° durante 30 minutos e deve ser feita
uma nova avaliacéo da cor.
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ANEXO Il - Homologa¢ao de novas tecnologias

1. Ambito

As decoragdes em aluminio revestido podem ser obtidas utilizando diferentes tecnologias,
mas outras tecnologias para além da sublima¢do ou da de pd sobre pd sé podem ser
utilizadas se tiverem sido previamente aprovadas pela Comissao QUALIDECO.

E da responsabilidade da QUALIDECO desenvolver um programa de ensaio para verificar a
qualidade de um novo produto de decoragdao. Os métodos de ensaio poderao ser os mesmos
que os utilizados para as tecnologias por sublimagao ou por pé sobre pé.

2. Descri¢ao da nova tecnologia

Qualquer empresa interessada em ter uma nova tecnologia ensaiada deve enviar um pedido
a QUALIDECO fornecendo as explicagOes técnicas e as informacdes dos resultados dos
ensaios de laboratério e experiéncia no mercado.

Com base nesta Informacdo, a Comissdao da QUALIDECO deve aceitar ou rejeitar o pedido,
indicando as razdes para a sua decisao.

Se o pedido for aceite, deve ser solicitado a um laboratério QUALIDECO que efetue os
ensaios para a qualificacdo do produto. Poderdo ser incluidos no programa de ensaios
diferentes dos prescritos pela QUALIDECO, se necessario. A exposicdo no exterior, se
necessaria, deve ter inicio apenas se os resultados dos ensaios de laboratdrio satisfizerem os
requisitos. O periodo de exposicio deve ser definido pela QUALIDECO. E da responsabilidade
do laboratério, preparar um relatério final incluindo todos os resultados.

3. Concessao de uma homologacdo/licenca

Com base nos resultados obtidos pelo laboratério, a QUALIDECO deve decidir acerca do
procedimento a ser seguido para conceder uma homologacdo (para o sistema ensaiado) ou
uma licenca (para os utilizadores do sistema). O procedimento deve incluir também os
critérios para renovar e retirar uma homologacgao ou licencga.
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