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PREVENCAO

Revestimente anddico do aluminio

Esta revestiments ¢ consfituide por uma camada de dxido do proprio
aluminio, gue se forma & superficie do metal através de um processo de
oxida¢do forgada (ver 2.2.2). Os principais pardmetros de qualidade a
salisfazer para garantr um bom comportamente & corros3o do
revestimento anodico do aluminio sfo: a  espessura (definida em
classes), que deverd ser g adequada & corrosividade do ambiente de
exposigao, e por se tratar de um revestimento semi-poraso, a sua
colmatagem satisfatdoria. Contudo, para que este material tenha um bam
desempenhe global guando aplicade em companentes metdlicos de
exposicdn  exterior, o revestiments anddico do aluminio tem de
obedecer aqueles e a outros requisitos de qualidade. Os métodos de
ensaio & respectivos critérios de conformidade que se aplicam a este
tipo de revestimento destinado & arquitectura, encontram-se definidos
nas diferentes partes da norma europeia EMN 12373,

O reguisitos relativamente & espessura e 4 colmatagemn des produtos
de aluminio anodizade com fins arquitectdnicos enconfram-se também
definidos nas directivas da marca de qualidade europeia QUALANOD
(APAL (1998)), as guais seniram de base para a elaboracdo de
algumas das normas da série EM 12373,

Ma especificagdo do aluminio anodizade para aplicagdes no exterior,
dever ser exigide que o revesfimenta anddico tenha uma classe
gspessura minima de 15um. Em ambientes agressives deverd ser
especificada uma classe de espessura minima de 20 um {ex.
ambientes maritimos ou industriais) ou mesmo de 25 um (&x.:
ambientes maritimos e industriais) (EN 12373-1 (2002) e NP 1482
{1985)).

A experiéncia tem verificade que a anodizacio & particularmente eficaz
na protecgio do aluminio em_ambiente _marltima (Fontinha e Salta
{1998)).

Verificou-se também na préfica, que espessuras superiores aos valores
acima indicades (>30 pm) ndo infroduzem melharias significativas de
resisténcia a corrosdo do aluminio anodizade, & gue podem mesmo ser
prejudiciais, por poderem ser mais vulnerdveis a defeitos de fabrico,
como por exemplo, baixa dureza ou colmatagem deficiente (ASM
Intemational (1989) e EN 12373-1 (2002)).
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A QUALANCD &
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qualidade europela
racenhecida pelo
ECTC - European
Organization far
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conferida a predutos
de aluminic
anodizado para a
arquitectura, e que
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revestimento
anédico estd
rigorosamente
conforme normas de
qualidade & guea &
produzido segundo
05 Processos mais
adequados.

A utilizagdo de
produtos anadizados
©om a marca
QUALANCD d& uma
garartia de
qualidade do produto
e do seu bom
comportamento &
corrasdo, dasde que
seja aplicado com a
classe de espessurg
adequada a
comosividade
ambiental.
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Similammente ao que
acontece com o
aluminio ancdizado,
a QUALICOAT & a
marca de qualidade
ewropeia, também
reconhecida pelo
EOTE, gue s aplica
aos revestimentos
do aluminio eblidos
por termolacageam.
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Eevestimento orgénico do aluminic (lacagem])

A lacagem (com tintas em po ou liguidas) & também um dos processos
actualmente mais utilizados para a proteccds do aluminio usade em
caidlhara. Sende um processo recenta ganhou rapidamsnte mercado
em virtude do relatve baixo custe e varedade de coloragdes
disponiveis.

Fara a garantia do seu melhor desempenho, os revestimentos do
aluminio obtidos por lacagem aplicados em produtos destinados &
arquitectura tambem devemn cbedecer a um conjunte de reguisitos de
qualidade, como por exemplo, os indicados na norma de qualidade
europeia QUALICOAT (APAL (2003)), e que se aplicam ndo sd ao
produte final lacado, come tarmbém as matérias primas do revestimento,

Os pardmetres de qualidade do revestimento mais importantes do ponto
de vista da scgho de protecgio anti-corrosiva slo a espessura € a
aderéncia. Para esta Glima & necessdrio gue o aluminio seja
previamente sujeite a um tratamsnto de convers&o (cromatagSo) ou a
uma ligeira anodizacdo, A espessura com que podem ser aplicados,
depende do tipo de produto usado como matana prima do revestimento,
podends ir desde (valores minimos) os 25 pm a 50 pm (tintas liguidas)
até aos 60 um a 110 pm (tintas em pad) (APAL [2003)).

Revestimentos orginicos para proteccio de componentes em ago & am
ago galvanizado

s revestimentos organicos obtidos por pintura s80 o mais
amplamente usados na proteccio do aco e quando necessario também
do aco galvanizado (revestimentos duplex). As possibiidades de
produtes & esquemas de aplicagdo sdo imensas. Na norma NP EN 150
12844-5 (1968) & possivel encontrar indicacdes Uteis quanto aos varios
esquemas adequados 3 protecgdo do ago e do ago galvanizado, em
amblentes atmosféricos, em funcie da comosividade do meio.

Mo caso dos revestimentos orgdnicos que s8o aplicados em fabrica por
processo continuo = “coil coating” = em produtos lisos de ago (ex.
chapa) podem enconfrar-se algumas recomendagdes relativaments &
aplicagbes em ambiente exterior na norma ENV 10168-2 (1599). A
espessura deste tipo de revestimentos pode variar de 25 um a 800 um
[consoante o tipo de produto de revestimento), podende o esquema de
pinfura considerar uma ou meis camadas & um primanro (oS
revestimentos com apenas 25 um sao aplicados sobre um prirmgria).



