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Objetivos

A Promoves uniformizacaw conhecimento
dos métodosde ensaio e exigéncias
descritagasDiretivagdaQualicoat

A Partilhae esclarecimentde duvidasde
formaa harmonizars procediment@entre
todonsintervenientes
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Topicos

A Ensaios para o auto controlo da qualidade dos prodt
acabados: ensaios em painéis e perfis.

A Inspecde ensaiopara a concessio e renovacio da
marca lacadores e fabricantes de pos.

A Normasle referéncispeocedimentos:
A Pontosriticos alteraces.
A Equipamentogerificacbesaalibracdes.
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Auto controlo
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Aplicadores: Ensalos para o auto controle

Ensaio Norma ou procedimento Frequéncia

Aparéncia 2.1 da®iretivaQualicoat Deacordo com o lote
Espessura NP EN ISO 2360:2p05 Deacordo com o lote
Brilho ISO 2813014en Cada 8 horas / cor e po
Aderéncia seca NP EN ISO 2409:2¢15 Cada 8 horas / cor e po
Indentacéo NP EN ISO 2815:2005 Cada 8 horas / cor e po
Embutimento NP EN ISO 1520:2911 Cada 8 horas / cor e po
Impacto NP EN ISO 6212014t Cada 8 horas / cor e p6
NP EN ISO 6222014t/ASTM D 2794
Teste de Machu Segund@.11 das Diretivas Qualicoat 1 /semana
Aderéncia humic NP EN ISO 2409:201&p06s fervente 1 /semana
segund@.4.2 das Diretivas Qualicoat 3/semana (se NGA BQ16 >
Nevoeiro Salino NP EN ISO 9227:2(p14 Enviadel por cadareses
Aderéncia humid NP EN ISO 2409:201&p0s fervente para fabricante de sistema
segund@.4.2 das Diretivas Qualicoat alternativo
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Fabricantes de tintas: Ensaios para o auto

controle
Aparéncia 2.1 da®iretivaQualicoat
Espessura NP EN ISO 2360:2p05
Brilho ISO 2812014en
Cor EN ISO 116642-4-5:201%n e 1SQ16643:201%n {SO-7£24
Aderéncia seca NP EN ISO 2409:2p15
Indentacao NP EN ISO 2815:2¢05
Embutimento NP EN ISO 1520:2¢11
Impacto NP EN ISO 6212014t

NP EN ISO 6222014t/ASTM D 2794
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Equipamento minimo no laboratorio

dos aplicadores

A 1 brilhometro

A 2medidoredeespessura

A 1balancanalitic@omprecisdde0,1 mg

A Instrumentatecortefitacolae escovaaraaderéncia
A Kitparao Buchholz

A Aparelhdeembutimento

A Aparelhcommandritilindricde5 mm

A Aparelho(gleimpacto

A Registadgparamedira temperatura tempono fornocom3 sondagle contacte 1
sondaloar

A Condutivimetro

A Solucbesnateriat instrumente corteparatestede Machu
A Solucaparatestedepolimerizacéo

A MedidodepH
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Equipamento minimo no laboratorio
dos fabricantes de tintas

A 1brilhometro

A Medidores de espessura

A Instrumentos de corte, fita cola e escova para realizar o teste de aderéncia
A Instrumento de medicido da dureza de indentacéo

A Aparelho para embutimento

A Aparelho para testar a resisténcia a dobragem

Aparelho(s) de impacto

To

Registador para medir a temperatura e tempo no forno
Meios para o controle da polimerizacao
Espectrofotometro

To o To o

Aparelho para efetuar o ensaio de envelhecimento aceleradm@opcional
desenvolvimento de produto pode ser necessario; anualmente é realizado pelo L
cada familia homologa@acores+1 metalizado).
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Inspecao
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Inspecao aos aplicadores: Ensalos para a
concessao e renovacao da licenca

Ensaio Norma ou procedimento Inspecéo atacador

Aparéncia 2.1 da®iretivaQualicoat Deacordo com o lote
Espessura NP EN ISO 2360:2p05 Deacordo com o lote
Brilho ISO 2812014en Perfil e painel
Aderéncia seca NP EN ISO 2409:2¢15 Perfil e painel
Indentacao NP EN ISO 2815:2005 Perfil e painel
Embutimento NP EN ISO 1520:2¢11 Painel
Impacto NP EN ISO 6272014t Painel
NP EN ISO 6222014t/ ASTM D 2794

Teste de Machu Segund@.11 das Diretivas Qualicoat 3 lotes
Aderéncia humic 2.4.2 das Diretivas Qualicoat 3 lotes
Nevoeiro Salino NP EN ISO 9227:2p14 3 lotes (1° controle)

Corrosao Filiforn NP EN ISO 4623200&te Diretivas Qualicoat 3 lotes (1° controle)

LABORATORIO NACIONAL METODOS DE ENSAIO E EXIGENCIAS DESCRITAS NA LNEQ 10
DE ENGENHARIA CIVIL 142 EDICAO DIRETIVAS DA QUALICOAT



Homologacao de pds (inspecao): Ensaios para
a concessao e renovacao da licenca

Ensaio fisicos ou mecanicos

Ensaio Norma ou procedimento

Aparéncia 2.1 da®iretivaQualicoat
Espessura NP EN ISO 2360:2p05
Brilho ISO 2812014en
Aderéncia seca NP EN ISO 2409:2¢15
Indentacao NP EN ISO 2815:2005
Embutimento NP EN ISO 1520:2¢11
Impacto NP EN ISO 6272014t

NP EN ISO 6222014t/ASTM D 2794
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Homologacao de pds (inspecao): Ensaios para
a concessao e renovacao da licenca

Ensaio de corrosao ou durabilidade

Ensaio Norma ou procedimento

Atmosferas NP EN ISO 3231:1968
sulfurosas

Nevoeiro Salino NP EN ISO 9227:2p14

Envelhecimento EN ISO 164242013%n
acelerado (Xénotr

Polimerizacdo  Procedimento segundo 2.14 das Diretivas Qualicoat (opcional)
Argamassa EN 12204-en (ponto 5.9)
Aderéncia humid NP EN ISO 2409:2p1&pods fervente segu@dh?2 das Diretivas Qualicoat

Condensacao NP EN ISO 6222007t
continua

Envelhecimento NP EN ISO 2810:2¢p07
natural (Florida)
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Normas de referéncia e Procedimentos
Descricao dos ensaios fisicos/mecanicos
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Fabricantes
Lacadores

Medicao da espessura do revestimento

NP EN I1S@360:200pt eMétodam® 7 da NP EN 13808:201ht

Pontoscriticos

A Calibracado equipameniselecido zero e daminaadequada
A Namero, posicio e condicdes de leitura:
A 3 a5 leituras de pelo menos 5 areas 8lerh cada peca ou painel;
A Espessura do metal base, leitura junto as arestas, curvatura das superficie:
rugosi dade, press«o na sonda, incl

Aspetos a ter em conta

A A base deve ser idéntica ao substrato e perfeitamente polida

A A espessura do calibre deve abranger a espessura da obra

A Atencio a perfis estreitos (leituras proximas dascarestas)rugosidades.

A A calibracdo e medicdes devem ser efetuadas pela mesma pessoa (presséo na s
A A calibracdo n&o ser assumida num Unico ponto, tanto na base como no padrao.
A N3&o se deve medir com peréistes, calibragd® i t a a t e mp er asbnda
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Fabricantes
Lacadores
Inspecéo

Medicao da espessura do revestimento

NP EN 1S@360:200pt eMetodm® 7 da NP EN 12808:2014ht

Sugestdes (oportunidades de melhoria)

A Utilizar calibres de referéncia calibrados e calibres de trabalho verificados
A Analisar a deriva anual e alargar o prazo de calibracags(gesvig+ba )
A Efetuar ensaios de reprodutibilidade entre técnicos

Especificacao Qualicoat M®d i am 6&vabrandividual8nm
1-10 All 0 801- 1300
11- 200 10 1 1301- 3200 55 4
201-300 15 1 3201- 8000 75 6
301-500 20 2 8001- 22000 115 8
501-800 30 3 22001 110000 150 11

* Lote € uma encomenda completa de 1 cliente numa cor ou parte da obra que ja foi lacada
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Fabricantes
Lacadores
Inspecao

Medic¢é&o do valor de brilho
Ty
= v/ .3,1

ISO 2813:20bh

Pontoscriticos

A Acerto inicial do z80,1 UB ealibracdo prévimcom padr «o de al t
A Possiveis fontes de erro:
A Limpeza e estado dos padrées (dedadas, sujidade, picadas, riscos, envelhe
A Propriedades da superficie (textura, geometria);
A Efeitos oticos (revestimentos metalizados);

A Efeitos fisicos (humidade). B _
Especificacao Qualicoat

Categoria Gama Tolerancia

Mate 01 30 +5 UB
Acetinado 311 70 +7 UB
Brilhante 711 100 +10 UB
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Fabricantes
Lacadores
Inspecéo

Medicao do valor de brilho

Sugestdes (oportunidades de melhoria)

A Utilizar calibres de referéncia e calibres de trabalho (ex. painéis vkrifjeriogiho

A Atencio que alguns equipamentos ndo permitem alterar o valoiEhvipadudo
para o fabricante.

A Durante a calibracéo do padréo, medir um painel com revestimento de alto brilho
como padrao de trabalho.

A Guardar painéis dos revestimentos lacados para controlo do brilho

low haze i high haze i

W\

Superficie brilhante
100% reflexéo
Brilho especular

Superficie mate
100% difusao
Brilho difuso

Revestimentoetalizado
Reflexao e difusao
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Fabricantes
Lacadores
Inspecéo

Medicao do valor de brilho

Segundo #502813:2014n

Gamas de brilho a 60° Angulos a utilizar

Mate < 10 UB 20°
Acetinado 10 to 70 UB 60°
Brilhante > 70 UB 85°

Para &ualicoasempre a 60°

Lichteinfal Lichteinfall :
A{i’r‘l"::(‘; of light K :/:'::d:ir’w‘c; of light T r l g' o S S
® | reflection
3 YHENU PSTAT

\
| \ | 200 60°
\\ |
glanzende Oberfliche | : perk
X glossy surface G l ) dull surface
p X | g . . .
" WM &
<= h N i
b

Batch: BATCH.001 801713 17 30
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Fabricantes
Lacadores

Ensaio da quadricula
para apreciacao da aderéncia seca

NP EN ISO 2409:2@15

Pontoscriticos e alteracoes

A Verificacdo do estado das laminas;
A Escolha do espacamento de lamina adequado a espessura do revestimento;
A Controlo do tempo e angulo no ensaio complementar com fita adesiya G0, a 1
A O tipo de fita adesiva deixou de estar prescrito na norma;

A Contagem da area destacada. e :
Especificacao Qualicoa

Atencdo a espessura do revestimento

A 607 120mm? espacamento de 2 mm
A > 120mm? espacamento 8enm
Concluséao: é sempre preferivel pat@en

L
v

Sugestao (oportunidade de melhoria)

Fabricar um suporte para prender os painéis facilita o corte
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Fabricantes
Lacadores

Ensaio da quadricula
para apreciacao da aderéncia seca
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Fabricantes
Lacadores

Ensaio da quadricula
para apreciacao da aderéncia humida

T

2.4.2dasDiretivas Qualicoat, segundo o método de agua a ferve -
ou metodda panela de pressao (1h) :

Pontoscriticos

A Remocado perfil logo apds o tempo de fervura;
A Arrefecimento a temperatura ambiente;

A Tempo entre o ensaio de fervente e o ensaio de G@Eéricmaténdra.

A Dimensbes da panela de presséo e verificar com mandémetro,seBr= 1

Especificacao Qualicoat

A Sem sinal de destacamento ou empolamento, mas as Diretivas também reportarr

ensaio de quadricula
A Alteracio de tonalidade n&o é resultado negativo, pode ser devido al@htesale ar
fervente ou humidade a superficie durante o arrefecimento

Chamada de atencao

A Cuidado com as queimaduras.
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Fabricantes
Lacadores

Ensaio da quadricula
para apreciacao da aderéncia humida

R

/. &

. P2y
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Fabricantes
Lacadores
Inspecéo

Ensaio de indentacao Buchholz

NP EN ISO 2815:2005 Especificacao Qualicoat
> 80 (c/ a espessbtr&a0mm)

Pontoscriticos

A Colocacéo da massa sobre a amostra;
A Contagem dempo (39L) s;
A Medicada Indentacio (ajustelupa e da escala).

Sugestdegoportunidadesle melhoria)

A O ensaio deve ser efetuado sobre uma bancada nivel;

A Colocar mdentadatentro de um circulo previamente
desenhado

A Aluz deve incidir perpendicularmente ao corte e com G
angulo de incidéncia > 60° (pode ser um candeeiro d \ A
mesa) :

A Verificar a massa B8)0g

A \erificar a arestaiddentadqf+0,1) mm e (80,5)°
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Fabricantes
Lacadores
Inspecao

Ensaio de indentacao Buchholz

LNEQ 24
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Fabricantes
Lacadores
Inspecéo

Resisténcia ao embutimento

NP EN ISO 1520:2p11

Pontoscriticos

A Escolher painéis com espessura proxima do minimo especificado;
A Selecio das condicbes no equipamento (velocidade de embutimento, ajuste do z

Smn);
A Distancia dos centros de penetracéo ( 35mm das arestas e 70mm entre si)

A Observacéo visual.

Sugestdes (oportunidades de melhoria)

A Ajustar o zero com um painel resistente (p. ex. aco)
A Verificar a velocidade de embutimert® (D,2nm/s
Para percorrer 5 mm o ensaio deve delnisg.

Especificacao Qualicoat

A Nao apresentar sidefissuracio ou destacamento (cldgs@o2destacar c/ fita cola)
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Fabricantes
Lacadores
Inspecéo

Resisténcia ao embutimento
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Fabricantes
Lacadores

Ensaio de dobragem
com mandril cilindrico

NP EN ISO 1519:2¢12

Pontoscriticos

A Escolher painéis com espessura proxima do minimo especifig
A Ajustado painel ao mandril de forma a realizar uma dobragem correta;

A Observacao visual.
Sujestoegoportunidades de melhoria)

A Ajustar betodosos parafusos (painel bem ajustado ao mandril)

A A curvatura deve ser perfeita
A Verificar o mandril com uma craveilra)(Bim

Especificacao Qualicoat

A N&o apresentar sidafissuracéo ou
destacamento
(classe 2 nao destacar c/ fita cola)

LABORATORIO NACIONAL METODOS DE ENSAIO E EXIGENCIAS DESCRITAS NA LNEQ 27
DE ENGENHARIA CIVIL 142 EDICAO DIRETIVAS DA QUALICOAT



Fabricantes
Lacadores

Ensaio de dobragem
com mandril cilindrico
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Fabricantes
Lacadores

Resisténcia ao impacto rapido
grande e pequena area

NP EN ISO 6212014t ou NP EN ISO 6272014t /| ASTM D 2794
Pontoscriticos e alteracoes ] ,

A Escolher painéis com espessura proxima do minimo especificads
A Selecido da norma de ensaio (Cla82722, classe 2 62721);

A Dimensded (15,20,06)mm, massa (58)g e dureza (68) HRC:;
A Ajuste do zero da escala e ajuste da altura de 25 (

A Observacéo visual.

Sujestoegoportunidades de melhoria)

A Se o revestimento fissurar, repetir com uma espessuran@isivaixa

Nunca ficar na ddvida!
A Ep=m.g.H2,5Nm) [100025cm]

Especificacao Qualicoat

A Nao apresentar sidafissuracéo ou destacamento (cléags@o2destacar c/ fita cola)
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Fabricantes
Lacadores

Resisténcia ao impacto rapido
grande e pequena area

NP EN ISO 6212014t ou NP EN ISO 6272014t / ASTM D 2794
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Normas de referéncia e Procedimentos
Descricao dos ensaios de durabilidade
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Lacadores
Inspecéo

Teste de Machu

2.11 daPiretivaQualicoat Especificacdo Qualicoat
» Infiltracao < 0,5 mm
Pontoscriticos S6 perfis AAGO60 ou AAGO63

A Preparaca® controlo daslucdes (atencdo a validade)

A Controlodetemperatura dalucdo

A Colocacados provetes

A Observaca® quantificac@lm comprimento de infiltracdo da corroséo

Procedimentos importantes

A As solugdes devem estar dentro da validade (soj@gtudo H
A HO,A HO + Q, atencdo a temperatura e luz
A Presenca de Cu, NNa&Cpotencia a corrosio por picada (< 0,001%)
A Se pH da solucBaC(25°C) entre 6 é Tmpurezas
A N&o sobrecarregar a solucdo com perfis
A Atencio ao contato com a¢o ou outro metal mais nobre pois o alumis® éransform
anodo de sacrificio
A Se os perfis forem menores que 70x70 ns® @&ee um corte longitudinal
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Lacadores
Inspecéo

Teste de Machu

L
R
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Fabricantes
(Isentos de cromic

Resisténcia ao Nevoeiro Salino Acético

NP EN ISO 9227:2¢t4 Especificacdo Qualicoat
Infiltra-«o O 4

Crea @10an6 mm
Empolamento < 2(S2) 46282

A Preparaca®e controlo dasluces nebulizada e rec%?h'?c?a{fls AAGOGD ou AA6063

A Programacatacamara (temperatura, pressao, caudal)r "

A Colocacados provetes == e

A Observaca® quantificacéo diea " 2 o /)
\\‘\

Pontoscriticos

A Instrumento de corte de 1 mm (verificar com craveira, \ N

Procedimentos importantes l

A Presenca de Cu, NNa&Cpotencia a corrosio por picada (< 0,001%)
A Se pH da solucBaCL(25°C) entre 6 é Tmpurezas
AConduti vi danb@aradnio p&rmitir pres€hcadl® outros sais
A Atencdo ao contato com aco ou outro metal mais nobre pois o alumis® ¢éransform
anodo dseacrificio
A Corrosividade da camara

LABORATORIO NACIONAL METODOS DE ENSAIO E EXIGENCIAS DESCRITAS NA LNEQ 34
DE ENGENHARIA CIVIL 142 EDICAO DIRETIVAS DA QUALICOAT



Fabricantes
(Isentos de cromic

Resisténcia ao Nevoeiro Salino Acético

v £5
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Testes de corrosao com NacCl

A Mas naresenca deaCh reacdo de oxidacio é catali8ac
adicao de i0es cloreto remimativgparcialmentecamada
de passivacao e permiteag@iguaeajdentamente com o
metal, formandaidadealuminio.

A ONaChao se consome, serve apenas de catalisador.

A H,0,em meio &cido é um fagentexidante = p—
2HO,+2€'f H+20HE=70,83V Al AF3+ 3 éE,= 1,66V | St

OpH= 11

o
T

Alquma QUim|Ca 2 3.5% NaCl solution
7 days exposure
Temp.: 27°C
~ 7 - \ 20F
A NormalmenteAl nicé atacadpelaH,O devido a camada - S i
. , - . £ A 209113
passiva de Oxidos naturais que enwotvemal. s°rQ § mm
£ @ Fure Al(99.9%)

081 A

A Passivacdo quando pH|[4

oL, e A Aumento d&laC]l favorece corrosao

Corrosion Resistance

of Aluminium and

Aluminium Alloys
e

Corrosion rate, mm/a

0.4

CorrosioResistancef AluminiurandAluminiullioys 0 A - 3
MichaeBchutzeDietrichVieselRomarBender CI™concentration, wi%

LNEQ 36
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Testes de corrosao com NacCl

Metal or Welding method Ratio of weld Corrosion rate, g/m" d
combination and auxilia seam area to : : S
Serapppls | 3% NaCl 39 Nacl 3% Nacl
Pl terial + 1% HCO +0.1%6 H. O, vapor
24 h 571 h 1.378 b
Aluminium - - 0.14 0.3 Q.00
Copper - - 0,01 1,03 0.19
Brass — — 0.12 098 0.08
TIG/Al-10%6Zn 1:-4 2.69 0.46 0.05
TIG/AL-10 %6Si 1:4 2.50 0.79 0.23
Aluminium- TIG/AI-10%6Zn 1:12 1.66" 4.78" 1.46"
copper TIG/AL-109%S1 1:12 o.79" z.06" 096"
automatic/ 25:6 — — 0.10
Al-10967Zn
automatic/ 2.5:6 - - -
Al-102£S,

1) Samples fractured

Table 205: Corrosion stability of welded connections between aluminium-copper and zluminium-
brass [1271]

CorrosioResistancef AluminiurandAluminiurlloys
MichaeBchitze,Dietritieser,Rom&ender
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Testes de corrosao com NacCl

a)
Material Corrosion Pitting corrosion  Corrosion rate Pitting depth Local corrosion
potential potential mmja (mpy) aermy mmja (mpy)
mvV mvV
; AA TJOT7S5 —1059 %+ 122 —758 58+1.0 3.8+ 20 022+ 0.2
(228 = 39.4) (11.0 + 7.87)
| AA 2090 -~1146 = 65 ~641 (9.2 = 7.0) 7.0+ 2.0 0.51 0.2
(362 + 276) (20.1 = 7.87)
AA BO90 —1231 = 19 —694 (6.6 £ 4.0) 3.3+ 30 022+ 0.3
{260 + 157) (9.45 + 11.8)
b)
Mazterial Corrosion Pitting corrosion  Corrosion rate Pitting depth Local corrosion
potential potential mmja (mpy) Aerry mm/ja (mpy)
mv mv
| AA 7075 —760 + 40 —760 354+ 5.0 no data no data
(138 + 197)
I AA 2090 ~733 + &6 —~GEO 3.5+% 3.0 26 = 20 1.9%1.0
(138 + 118) (74.8 + 39 4)
AA 3090 —752 + 40 —706 4.1 *+60 29 * 30 21x*20
{161 = 23G) (B2.7 = 78.7)
Table 183: Electrochemica! corrosion data for aluminium afloys in 2) aerated and b) deaerated

352 NaCl solution [1T184]

CorrosioResistancefAluminiurandAluminiurlloys
Michaebchitze,Dietritfieser,Rom&ender
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Resisténcia a corrosao filiforme

NP EN I1S@6232:200%t com modificacoes

Procedimento

Fazer cortes horizontais e vertichisame
GotejaHCI(37% e 1,18 grao longdos cortes.
Aposl minuto ¢1Cldeve seremovido
cuidadosamente. Depois dehonaaem
condicOes laboratoriais as amadsivam ser
condicionadas a @RPCe (825)%Hdurante
1000 horas.

Especificacao Qualicodaseada na ISO 4623

L (filamento mais | on
M (compri mento m®di o)
N (n¥Ymer o de fi |l ament

LABORATORIO NACIONAL
DE ENGENHARIA CIVIL
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Inspecéo aos
Lacadores
(Seasidg

Resisténcia a corrosao filiforme
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Homologacéo
pos

Resisténcia a humidade por
condensacao continua

NP EN ISO 622007t Fundamentos do ensaio

Pontoscriticos O valor de %Hr ao qual tem inicio a corro8ammao

~ ) valorestanquanas dependatas condicoee
A Programagcégo da camara superficidometal. uma superfitigosa com riscos,

A Colocagéo dos provetes poeiras, produtde corrosdo ou sais depositados sobre

A Observacéimal a superficie yadtenciar o avanco da humidade por
capilaridade e consequente corroséo

7 \

% \ Defeitos que podem potenciar a corrosao:

1] microfissurgs €x defeitos de extrusao)
2] sujidades, 6leos ou poeiras
3] poros provocados por produtos de corrosao

Especificacao Qualicoat
| nf i | tr aEmpolam@ntol< 2(82) ISO-2628
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Homologacéo
pos

Resisténclia a atmosferas humidas
contendo SO,

NP EN ISO 3231:1:998 Especificacao Qualicoat

- |l nfiltra-«o O
Pontoscriticos Sem mudanca de cor !
A Colocacados provetes Empolamento < 2(S2) ISO-2628 I

A Contagerdo n<iclos
A Observacdmal

Fundamento do ensaio

O SQé muito soluvel em agua e dissohvriito rapidamente a superficie do aluminio.
Com agua formgS@, e HSQ, e a reacao é catalisada pelos mesmos defeittengue@

A superficie de Abgidamentaturada a

sua capacidade de captacao e consequefitemion of 0. i Mass loss (mgem ™)
corrosao dependehiemidade. (%) (mgm ™) RH 665 RH 98¢
A reacdo do Al com,86b é completamente,, - 0l 03
compreendida. g 0 . 050
Ha formacao a&(SQ), - -
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Homologacéo
pos

Envelhecimento Natural

NP EN 15@810:200t Floridarepresentam clima quentéé@midpcom
Pontoscriticos uma atmosfesalina @m nivel de Wifo

A Exposicdo 5° a sul durante 1 ano (cl1) ou 3 ano
A Condicdes atmosféricas variaveis de ano para a
A Leituras de variac&o de brilho e cor

Fundamento do ensaio

A Oenvelhecimento naturdéfnido comon conjunide process@®ndicionados pela
acao de agentes atmosféadnslogicague ocasionandastruicao fisieaa
decomposic@pimicale materigi® tem como princi@mesntes agressiasadiacao
ultravioleta,tamperatura enamidade

A Afoteoxidacdo induzipela radiacdo pude produzentre outros efeitosxalacio
de ligacdeduplasa quebra da estrutura molecular de polimeros e consequente pert
de brilho e variacao de cor.

A O grande inconveniente deste procedimento reside no fato de que o periodo nece
para se obter uma resposta consistente e confiavel €, relativamente, longo. A alte
entao é a utilizacdo dos ensaios de envelheweterado.
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Homologacédo
pos

Envelhecimento artificial acelerado

EN ISO 164-242012n

Pontoscriticos

A Verificacio periodicaatiiacio e BST
A Condutividade égua
A Programacio dos ciclos: seco (18min) himido (108

Especificacao Qualicoat (1000h)

Retencao de brilho:

AO 50% para classe 1
AO 90% para classe 2
Variacao de cor:

Avalores estipulados no Anexo A7 para classe 1

min)

Ultraviplet ra
‘;}nd visible

Sampie ld

iation
light

el |\

E—— Curved Reflector

——————Xenon Lamp

,‘ [ Infrared radiation
\\ Auxiliary Filter,
e.g. window glass filter

Quartz glass

Reflector

k‘) 5 O % d O S V a I O r e S e S t I p 'mn ST cr) RTas, ) TErags 0 JOaatoes Tk

\

No Anex
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Homologacédo
pos

Envelhecimento artificial acelerado

EN ISO 164-242012n E=m=hdl

Fundamento do ensaio g g

SR . [t
P 1
X/

%

Nesteensai@umentae a incidéncia de radiacao e
os fatores naturais causadores do processo de
degradacéo, alterando os perilmdsscagem e
molhagem dauperficie.

Avantagem dmsai@ a facilidade de acelerar o
processo de envelhecimeoio todos os Spectrum: # CIE 85,1989 W SUNTEST with Daylghtfiter
parametros controlados, obtsmdesultados .
comparativos em tempos significativamente m
de exposicao

Um dos parametros a ser controdagiasaio

aceleradé a fonte de radiacag ¢évh lampadas
de xénon que em conjunto com filtros especific L~ , ,
simulam o mais possivel a radiacéo solar. T Pceghom

1

1

Irradiance [W/(m? x nm)]
w
]
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Homologacédo
pos

Retencao de brilho e variacao de cor
apos envelhecimento

White
Retencao de Brilho |
1S0O2813:201én ‘A
Retencao de Brilho brilho final X 100 aE®ab/ | L

brilho inicial

Variacao de cor
EN ISO 11684201%n

AES, =L Y +(aa" | +(an" )

A: Target color
B: Spacimen color Black
A: Target color at the same Iightnass as spacimen colo
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Homologacédo

pos
Leitura de cor e determinacao DE*
100
z
a8
=
B
&
& so
° 500 700
Wavelangth(nm)
Violet Indigo Blue Groon Yollow (:u‘nngo F!-_NJ .
» N ripfii
100
o
Espectro CIE D6S e da limpada 3,
incandecente (luminarnr A)
CHEINST CSE Nuarisrensg A ,
e ° 400 500 600 700
Wavelangth{nm)
Vof.llr'! In.rﬂgn l.;\hu- f.;nw'ln Yo,-l't:\w Orange H:vd
,. .‘ \ 4 A A s 4
¥ . ',‘ \ A . A B
= [
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Homologacéo
pos

Resisténcia a argamassa

EN 1220&-en (ponto 5.9)
Procedimento

Pesar 1§ de cal hidratada, 41 g de
cimento e 244 g de areia, misturar em seco,
adicionar agua corrattbter uma

pastamole que permadormacao de um Fuyndamento do ensaio
bloco da fornase um moldsrcular com
cerca de 15 mine 6mm deltura.

A O revestimento organico deve proteger o

Condicionaurante 2doras €38+3)°Ce aluminio da acédo da argamassa.
(95+5) %Hr. Remover imediatamente a A A argamassa contem Ca{@idponsavel
argamassa e observar o revestimento por uma forte reacao alcalina na presenc:

agua (humidade).

+, -n —
A argamassa deve ser facgmever, sem Ca(-OI—;,)A, Ce +A29H pH =12
deixar nenhuns residuos. Quaisquer A Os revestimentos organicos sofrem

danos mecanicdeverao ser desvalorizados alteracoes devido ao ataque ao pigmento
MetalizadodS O 1 na escala do anexo A4
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Homologacéo
pos

Resisténcia a argamassa
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Opcional

Ensaio de polimerizacao

2.14 da Diretivas (opcional para tintas em po)

Procedimento

Saturaum pedaco @gdgoda@om xileno ou solvente indicado pel
fabricante do pd. Duranteegindos, esfreguievemente para a
frente @ara tras 30 vezes em chdgd@o longo da peca a ser

testada. Apos 30 min efstua avaliacéo.

Causas para um resultado negativo

A Um resultado ndo conforme pode
indicar uma polimerizacao
insuficiente.

Especificacao Qualicoat

1. Orevestimento orgarpenode muito brikaé

2.

nitidamentamolecido.
Orevestimento organico perde muito érilho
riscavetom a unha

A Eessencialmatemperatura
uniforme ao longo do fernamprir
o intervalo de temperatura e temp
especificado pelo fabricante

3.
4.
0

Ligeirgperda de brilho (menos de 5 unidgdes
NenhumalteracapercetiveNao risca com|a
unha.
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Homologacéo
pos

Linha de pinturado LNEC

LNEQ 51
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